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TEMA : ACHIZITIONARE UNIFORMA DE SERVICIU PENTRU PERSONALUL
POLITIEI LOCALE — ECHIPAMENT IARNA -

POLINIE L AL — e — —

Prezentul caiet de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire

pentru achizitie uniforma de serviciu pentru personalul Politiei Locale, confectionata in
varianta iarna.

Procedura aplicata: “achizitie directa” conform prevederilor Legii nr. 208/11 .07.2022
pentru modificarea si completarea Legii nr. 98/2016 conform normelor metodologice de aplicare
a prevederilor art. 7 alin. (7) lit. a), b) referitoare la atribuirea contractului de achizitie publica

Sunt prezentate indicatii privind regulile de baza care trebuie respectate, astfel incat
potentialii ofertanti sa elaboreze propunerea tehnica corespunzator cu necesitatile autoritatii
contractante.

Caietul de sarcini contine. in mod obligatoriu cerinte tehnice impuse ce vor fi considerate
ca fiind minimale. Ofertele de produse care nu satisfac cerintele caietului de sarcini vor fi
declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

|. AUTORITATE CONTRACTANTA

Politia Locala a Municipiului Ploiesti

Cod fiscal: 28035122

Adresa: B-dul Independentei, nr. 21, Ploiesti

Telefon, fax: 0244/513255

Email: office@polocploiesti.ro

Cont: ROS3TREZ5215010XXX0111 25 Trezoreria Ploiesti

1



Il. CERINTE GENERALE

FIECARE OFERTANT ARE OBLIGATIA DE A PREZENTA OFERTA PENTRU TOATE
PRODUSELE CERUTE

- Ofertantii vor prezenta in mod obligatoriu mostre pentru toate articolele de uniforma
prezentate in caietul de sarcini sub forma de produs finit, confectionat in conditiile specificatiei
tehnice prevazute mai jos.

- Ofertantul are obligatia de a prezenta mostra in forma finala cu toate elementele distinctive si
specifice incluse.

- Propunerea tehnicd va confine pentru fiecare articol fisa cu specificatii prin care se va
prezenta corespondenia.

- Mostrele vor fi depuse la sediul institutiei pana, cel tarziu, la data limitd de depunere a
ofertelor,

- Materialul din care este confectionata uniforma trebuie s& corespunda, intocmai, cu mostra
depusa la sediul institutiei, in caz contrar ne rezervam dreptul de a refuza si returna marfa
ofertantului,

- Ofertele vor fi insotite de documente care atesti garantia produselor pentru durata maxima
de uzura a articolelor din care se compune uniforma conform HG nr. 1332/2010.

- Ofertantul va prezenta certificate de conformitate;

- Cerintele prezentului caiet de sarcini, necesare pentru derularea in bune conditii a contractului
de achizitie si asigurarea calitatii, sunt obligatorii pentru toti participantii la procedura de
achizitie directa.

lll. LISTA PRODUSE

| Nr. Denumire produs UM | Cantitate Termen
__crt. de livrare
1. | Ghete iarna barbat-Circulatie, Paza, Evidenta buc 43
Persoanelor, Mediu, Disciplina in Constructii,
| | AS.AC., Dispecerat
"2 | Ghete iama dama-Circulatie, Paza, Evidenta buc 15
Persoanelor, Mediu, Disciplina in Constructii, 40 ZILE DE LA
A.8.A.C., Dispecerat o SEMNAREA
3. | Camasa maneca lunga barbat-Circulatie, Paza, | buc 46 CONTRACTULUI |
Evidenta Persoanelor, Mediu, Disciplina in
Constructii, AS.AC,, Dispecerat
| 4. | Camasa maneca lunga dama- Circulatie, Paza, | buc 17
Evidenta Persoanelor, Mediu, Disciplina in
Constructii, A.S.A.C., Dispecerat _ ]
5 | Pulover- Circulatie Interventie, Paza, O.P.,| buc 132
Evidenta Perscanelor, Mediu, Disciplina in
Constructii, A.S.A.C. B
6. | Scurta imblanita- Circulatie, Paza, Evidenta | buc 55
Persoanelor, Mediu, Disciplina in Constructii, |
AS.AC. |
7. | Bocanciiarna barbat— }ntewentm O.P. . buc 61
" 8 | Bocanci iarna dama — O.P. | buc | 10 | ,




9.

10

E5Pantaicn iarna barbat - Paza, Evidenta buc 24
|Persoanelor, Mediu, Disciplina in Constructii,
\A.85.A.C,, Dispecerat

Pantalon iamma dama - Paza, Evidenta buc | 15
Persoanelor; Mediu, Disciplina in Constructii,
| ASAC, Dispecerat B
__11. | Costum interventie iarna- Interventie, O.P. | buc 91
12. | Ecuson pentru maneca buc | 341
13. | Epoleti doua trese buc 200
14, | Epoleti cu 3 trese : buc 20
15. | Epoleti cu o stea _buc__ 10

IV.CONDITIlI TEHNICE S| DESFASURAREA CONTRACTUALA

Este obligatorie corespondenta datelor din certificatele de conformitate pentru materia prima
de baza si auxiliard, cu specificatiile tehnice pentru toate produsele prevazute in caietul de
sarcini.

Ofertantul care va fi declarat castigator are obligatia de a confectiona si marimi speciale,
altele decéat cele prevazute in caietul de sarcini.

Ofertantul va depune la sediul autoritdtii contractante, pe baza de proces-verbal de
custodie/aviz de insotire a marfii, mostre pentru fiecare produs in parte, a caror caracteristici i
cerinte sunt stabilite in caietul de sarcini.

Producatorul are obligatia:

- De a se deplasa la sediul autoritatii contractante pentru a masura nominal toate persoanele
propuse pentru a fi echipate cu uniforma. Activitatea de masurare se va efectua in functie de
disponibilitatea personalului la o data stabilitd de comun acord cu autoritatea contractanta.

- De a efectua probe intermediare pentru produsele pe care le livreaza.

- De a asigura retusurile finale necesare livrarii uniformei.

- De a asigura retusurile pe toatd perioada derularii garantiei, la un punct de lucru propriu sau
agreat de producator, in localitatea autoritatii contractante. In caz contrar va suporta toate
cheltuielile de curierat necesare transportului cu uniforma in vederea remedierii sau inlocuirii
echipamentului cu defecte.

- Confectiona si marimi speciale, altele decat cele prevazute in caietul de sarcini.

Ofertantul va depune la sediul autoritdtii contractante, pe baza de proces-verbal de
custodie/aviz de insotire a marfii, cate o mostrd pentru fiecare produs in parte, a caror
caracteristici i cerinte sunt stabilite In caietul de sarcini.

Mostrele vor fi returnate operatorului economic dupd receptia produselor si finalizarea
contractului, in cel mult 7 zile, in baza unei solicitari scrise din partea acestuia. Autoritatea
contractantd nu raspunde de mostrele nesolicitate in termenul sus mentionat. Mostrele refinute
de citre autoritatea contractantd, pentru ofertantul castigator, urmeaza a fi utilizate |a receptia
produselor contractate, ca modele de referinta, pana la finalizarea contractului. _
Dup3 efectuarea analizei asupra propunerilor tehnice si declararea ofertantului castigator
mostrele vor fi returnate cétre ofertantii declarati necéastigatori.

Furnizorul va lua masurile antropometrice angajatilor pentru care se vor confectiona
produsele solicitate din caietul de sarcini. Masurile vor fi luate la sediul Politiei Loctaleda:
Municipiului Ploiesti, in termen de 5 zile de la incheierea contractului, conform unei planificari
elaborate de comun acord, Intre parti si intocmirea situatiei cu masurile antropometrice de catre
furnizor.

Furnizorul se obligd sa execute doud probe pentru fiecare persoana la sediul autoritaii
contractante. Termenul de liviare a produselor este de 40 de zile de la data semnaril
contractului de catre ambele parti.

V.CONDITII DE RECEPTIE S| DE GARANTIE
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Produsele se vor receptiona la sediul autoritatii contractante prin aspectare, acestea vor
fi insofite de certificate de calitate si de garantie potrivit specificatiilor tehnice. Transportul
produselor cade in sarcina furnizorului. Politia Locala Tsi rezerva dreptul de a efectua verificari
privind calitatea materiilor prime si auxiliare folosite solicitand furnizorului sa efectueze
determinari ale valorilor parametrilor tehnici la un laborator de specialitate acreditat in acest
sens, sa verifice respectarea procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si 58 efectueze inspectii
finale la produsele ce se vor livra sau au fost livrate, urménd a lua masurile necesare in cazul
constatarii de neconformitati .

Avand in vedere perioada de uzurd maxima, a produselor ce fac obiectul achizitiei,

impuse de legislatia in vigoare, se impune ca perioada de garantie a produselor oferite sa fie
cuprinsa in intervalul: minim 12 luni, respectiv maxim 24 de luni, in conditi de utilizare
normala, incepand cu data receptiei efectuate dup4 livrarea acestora la destinatia finala.
In acest sens furnizorul va garanta ca produsele furnizate vor face fata purtérii zilnice in conditii
normale — materialele din care se confectioneaza acestea trebuie sa prezinte rezistenta
la rupere (inclusiv cusaturile), la spalare, la sifonare, sa nu se decoloreze, precum si
faptul ca trebuie sa isi pastreze forma si dimensiunile in toati perioada de garantie
acordata de furnizor;

- in cazul nerespectarii conditiilor de garantie impuse mai sus, achizitorul are dreptul de
a notifica in scris furnizorului in termen de 48 de ore de la constatarea acestora; furnizorul fiind
obligat sa remedieze defectul sau sa inlocuiasca produsul in termen de 10 zile, fard costuri
suplimentare pentru achizitor.

VI.CONDITII DE ACHIZITIE:

Furnizorul va asigura obligatoriu o echipa tehnica pentru a efectua masurile antropometrice

individuale (in funciie de produs), necesare realizarii contractului, direct la sediul autoritatii

contractante. Un exemplar al masurilor efectuate va fi pus la dispozitia autoritatii contractante
in termen de maxim 48 de ore de la efectuarea acestora,

- Furnizorul isi asuma intreaga responsabilitate asupra culegerii masurilor individuale, dupa

caz si forma finald a produsului furnizat, fard exceptii;

- In situatia in care forma finalad a produsului furnizat nu corespunde cu dimensiunile persoanei

pentru care a fost realizat, dupa caz, furnizorul efectueaza modificarile necesare, daca este

posibil, sau inlocuieste produsul fara costuri suplimentare,

- produsele furnizate vor fi certificate prin buletine de analizad ca materialele introduse in
procesul de fabricatie au calitatea impusa3 si respecta intocmai specificatiile tehnice minime,
anexate (care fac parte integranta din prezentul Caiet de sarcini) §i c& nu au efecte nocive
asupra organismului uman,

Vil. VALOAREA ACHIZITIEI

Valoarea estimata a contractului de achizitie publica este de 146.000,00 lei fara TVA.

Viil. PERIOADA DE DERULARE A CONTRACTULUI

Durata contractului de achizitie publica este de la data semnarii lui de catre ambele parti, pana
la 31.12.2025, cu posibilitatea prelungirii prin act aditional in conditiile legii, continuand sa

produca efecte pana la indeplinirea obligatiilor de catre ambele parti.

1X. CRITERIUL DE ATRIBUIRE A CONTRACTULUI

]

Atribuirea contractului de achizitii publice, se va face dupa oferta: * cel mai bun raport

calitate-pret * conform art. 187, alin. (3) lit. c) din Legea 98/2016.
Cerintele impuse in documentatia de atribuire vor fi considerate cerinte minimale.
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X CONDITII S| MODALITATI DE PLATA

Oferta financiara va fi exprimata in lei pentru fiecare produs, distinct, si va reprezenta pretul
gfertgt‘catre Politia Locala a Municipiului Ploiesti, pentru toate produsele mentionate in Caietul de
arcini.
Fiecare ofertant va prezenta pretul propriu, fiind interzisa raportarea la preturile
concurentilor.
Platile se vor efectua in contul din Trezorerie al furnizorului.
Decontarea produsului se va face pe baza urmatoarelor documente transmise de contractant:
= Factura;
Aviz de insotire a marfii
Certificat de calitate (confarmitate)
Certificat de garantie
Declaratie pe proprie raspundere a furnizorului din care sa rezulte ca materiile
prime si auxiliarele intrebuintate la confectionare nu au efect nociv asupra
organismului uman.
Plata se va efectua in maxim 30 de zile lucratoare de la confirmarea primirii si executarea
receptiei la depozitul autoritatii contractante .

XI. FISA TEHNICA
Prezentarea produselor ce urmeaza a fi achizitionate.

|. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice pe care
trebuie sa le indeplineasca ghetele din piele pentru barbati.

1.2. Ghetele sunt realizate in sistemul de confectie IL cu talpa lipitd cu adezivi rezistenti de
ansamblul superior din piele. Sunt confectionati cu fetele din piele box fatd naturala,
impermeabilizata chimic, avand talpa si tocul din cauciuc matritat, iar in interior sunt captusiti
cu blana sintetica pentru incaltaminte. Sistemul de fixare pe picior este pe lateral, spre
interior, cu fermoar din plastic spiralat la culoare .

1.3. Ghetele se confectioneaza din piele de culoare neagrd , in 10 marimi (masurate in
sistemul punctelor cizmaresti) de la 38 la 47 utilizdnd calapoade cu grosimea 9 sau 10.
Indltimea totald a carambilor din piele este de 18 cm pentru méarimea 42, crescand sau
descrescand cu 0,2 cm penfru fiecare marime.

1.4. Ghetele se poarta de catre polifistii comunitari la uniforma de serviciu.

1.5. Ghetele confectionate si imperechiate corect, trebuie sa aiba piesele de acelasi fel identice
(grosimea, desimea, marime forma, nuanta ). Fetele vor fi bine intinse pe calapod, fara cute in
regiunea varfului si staifului, iar cuiele se vor nitui .

1.6. Ghetele gata confectionate frebuie sa corespunda cu prevederile prezentei specificafii
tehnice si cu modelul omologat.

Il. TABEL DE MATERIALE

 Nr | Denumirea  Grosime | Natura Utilizare
crt | materialelor Mm | Pieselor




1. |Piele naturalaboxfn. | 222 |piele bovine | Caputa, cardmbi,
impermeabilizat chimic staif exterior si
) . | - semivipusca exterioara
2. | Piele naturala box f.n. 1.2-14 | piele bovine |Intarituri fermoaresi |
. _ _ vipusca interioara
3. | Blana artificiald pentru 2 Captuseala interioara
incédltaminte . carambi, acoperis de
- brant
4. | Panzd termoadezivala | 07-0,9 | sintetic Intdritura caputa
150 C
5. | Intaritura termoplast 1-12 | Sintetic Bombeu si staif
(termoadeziva la 150 C) _ intermediar
6. | Talpa poale sau gat 2,5-3 | naturala Brant
7. Carton dur presat 08-1 Acoperis de brant
8 Talpa cu toc din Talpa: 20 Talpa
. cauciuc matritat Toc: 40
9. | Lamaotel Glenc
10. | Moltopren | 45 | Sintetic Talonet acoperis de brant
11. | Ata syntrom Nm 30/3 | Sintetic Cusut fete,
_ Nm 8/ 4 captuseald,carambi
12. | Fermoar plastic spiralat 150 _ Fixare pe picior =i
 16. | Texturi rotunde 9-10/12 | Sarma otel | Tras fete calapod ]
17. | Adezivi : |
| = Policloroprenici Termoadeziv | Lipit talpad bombeu
- Solutie cauciuc ; Fixat fete
- Solutie manuala Decalina Lipit captugeala
18. | Solutie de halogenare Curatat talpa
| 19, | Ceara lichida Impermeabilizat
- cusaturile
20, Cremé DC 1542 | Finisare
21. | Vopsea retusat fete _ Retusuri

N O T A : Producétorul se va asigura ci toate materialele introduse in procesul
de fabricatie au calitatea impusa de cerintele prezentei specificatii tehnice si garanteazi
cd nu a efecte nocive asupra organismului uman.

lll. CONFECTIONAREA

3.1. Croirea pieselor componente pentru fete este executatd cu respectarea directiei de
alungire minima a pielii care trebuie s& corespunda cu directia de maxima solicitare. Croirea se
face prin stantare. pe numar de marimi, astfel incat s& corespunda dimensiunilor calapodului.
Marginile pieselor care se suprapun se subtiaza pe o lafime de 4-6 mm si o grosime finita de
pana la 60 % din grosimea totald a pielii pentru a nu se creea ingroséari vizibile in zonele de
imbinare. Marginile vizibile ale pieselor trebuie s3 fie vopsite la culoarea fetelor.

3.2. Carambii sunt imbinati la spate prin cusaturi simple intoarse si netezite.

3.3. Carambii se imbind cu caputa si cu staiful prin doud cusaturi paralele, astfel : prima
cusatura la 1-1,5 mm de marginea carambului, iar a doua la 1-1,5 mm de prima. Aceste cusaturi
fixeaza si captuseala caputei.

3.4. La partea superioara a carambilor este montat un guler simplu din piele, care se fixeaz3
pe carambi cu doua cusaturi la 1-1,5 mm de margine gi la 1-1,5 mm intre ele, iar la mijloc se
executd o cusatura simpla. Inil],nmed lotald a gulerului este de 2 cm.



3.5. Fermoarul se monteazé pe partea laterald pe interior apoi se coase peste caramb prin
doua cusaturi paralele, dupa care se introduce cursorul si se fixeaza la partea superioar
opritorii.

3.6. Vipusgca interioara este subtiatd pe margine pe o la{ime de 3-5 mm. Vipusca interioara
este cusuta pe carambi pe poriiunea dintre staif si gulerul de protectie cu doud cusaturi paralele
pe fiecare latura astfel: prima la 1-1,5 mm de margine, iar a doua la 1-1,5 mm de prima. Pe
partea exterioara a carambului, sub staif este aplicatd prin dou&d cusaturi paralele o
semivipugca cu o indltime de 6 cm masurata de la partea superioara a staif si pani la
partea inferioara a gulerului de protectie.

3.7. Staiful exterior este subfiat pierdut la partea superioara pe o |atime de 18-20 mm, iar la
partea inferioara pe 10 mm féra a depasii 2/3 din grosimea initiala, apoi este fixat prin cusaturi
duble de cardmbi gi caputa. Staiful trebui sa se suprapuna peste brant pe o laiime de 12-15
mm. Inaltimea staifului exterior este de 6-8 cm pentru marimea 42. Staiful interior este
preformat prin dispozitiv special de presiune la o temperatura de 150-160 C timp de 5 sec. si
introdus intre caramb si captuseala.

3.8. Caputa este subfiatd pe marginea supusa imbinarii cu carambul pe o latime de 5-6 mm.
Caputa are captuseala interioard din panza captuseald aplicats prin presare cu un dispozitiv
special cu presiune la o tamperaturd de 150-160 C. Fetele se vor coase cu atd syntron la
ambeile fire ( firul superior si firul inferior ) cu cusaturile de 5-6 impunsaturi/cm.

3.9. Bombeul are o grosime de 0,8-0,9 mm, marginile se prelucreaza prin subfiere pe o
latime de 2-4 mm. Bombeul este compus din doud straturi : bombeul mare si bombeul mic.
Cele doua bombeuri sunt imersate in solutie de toluen si acetona. apoi se introduc intre caputa
si captuseala.

3.10.Brantul se stan{eaza din talpa poale sau gat, slefuit prin egalizare. Se aseaza cu partea
cdrnoasa pe partea plantara a calapodului. Este intéarit cu glenc din metal.

3.11. Fetele sunt trase pe calapod la varf si lateral prin lipire, iar la spate cu texuri. Cutele din
regiunea varfului trebuie sa fie uniform repartizate. Pentru eliminarea defectelor de suprafata
si intindere a fetei trase pe calapod se aplica un tratament de detensionare in cuptorul termic
termostabilizator cu temporizare de timp si dispozitiv de inaintare pe band& rulanta. Asigurarea
formei stabile in timp a bocancilor instructie pentru iarma se face printr-un tratament de
termostabilitate la rece.

3.12. Rezerva de tras, trebuie s fie bine scAmosata, periata si unsa cu adezivi in vederea
lipirii.

3.13. Toate cusaturile de imbinare sunt impermeabilizate cu un amestec de ceara
incolora topita.

IV. CONDITII DE RECEPTIE

Receptia calitativa a loturilor de ghete se face de catre reprezentanti ai unitatii beneficiare
la sediul furnizorului care se obligd sa asigure conditi optime pentru efectuarea aceste
operatiuni. In cazuri deosebite receptia poate fi facuta de catre reprezentantul confectionerului
sau se livreaza prin autoreceptie, situatie in care furnizorul igi asuma intreaga responsabilitate
asupra calitati materiei prime. Orice livrare va fi insotitd de certificat de calitate, buletin de
analizd sau certificat de conformitate cu rezultatele determinarilor de laborator, conform
tabelului, pentru fiecare lot livrat.

Politia Locala isi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime
si auxiliare folosite, solicitdnd furnizorului sa efectueze determinari ale valorilor parametrilor
tehnici la un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, sa verifice respectarea
procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si s3 efectueze inspectii finale la produsele ce se /sau
au fost livrate unitati contractante, urmand a se lua masurile corespunzatoare in cazul
constatarii de neconformitaji.

V. MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE S| TRANSPORT
a) Marcarea ghetelor se va face cu tus si va cuprinde la partea superioara a carambilor

in interior urméatoarele detalii :

=



- denumirea societatii producétoare, an de fabricatie, semnul de control, marimea,
exemplu : x-2003-C.T.C. - 28

b) Ambalarea — ghetele Tmperecheate corespunzitor se impacheteaza in hartie si se
ambaleaza n cutii de carton. Pe fiecare cutie se lipeste o eticheta cu urmitoarele mentiuni ;
denumirea furnizorului, denumirea produsului, marimea, semnul de control. an fabricatie.

In fiecare cutie se introduce o instrucfiune pentru intretinerea ghetelor.

c) Depozitarea se face in incéperi curate, cu umiditate scazuts si la distant de orice
sursa de caldura. Cutiile cu ghetelor se pot ageza in stive de max. 10 perechi suprapuse.

d) Transportul se face cu mijloace de transport curate si acoperite.

|. GENERALITATI
1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si
conditiile de calitate pe care trebuie s le indeplineasca produsul gata confectionat.
1.2. GHETELE se realizeaza in sistemul IL cu talpa lipitd prin adezivi care maresc
rezistenia de dezlipire, cu fetele din piele box f.n. impermeabilizat chimic, talpa si tocul din
cauciuc matritat, sistem de fixare pe picior prin fermoar, pe partea intericard , in interior
céptusite cu blana sintetica pentru incal{aminte. indltimea totala a carambilor din piele este
dai 16 cm pentru marimea 39, crescand si nedescrescand cu 0,2 cm pentru fiecare
marime.
1.3. GHETELE se poart3 de catre politigtii comunitari femei la uniforma de serviciu pe timpul
sezonului rece si se realizeaza din piele de culoare neagra.
1.4. GHETELE trebuie sa se imperecheze corect, piesele de acelasi fel dintr-o pereche s3 fie
identice in ceea ce priveste grosimea, desimea, marimea, forma si nuanta.
1.5 GHETELE se confectioneaza in 8 marimi ( masurate in puncte cizmaresti) de la 35 la 42
si doud grosimi (7-8),
1.5. GHETELE gata confectionate trebuie sd corespunda prevederilor prezentei specificatii
tehnice sicu modelul omologat.

Il. TABEL DE MATERIALE

Nr. . Grosime Utilizare.
crt. Denumirea materialului in mm
1. | Piei box cu f. n. impermeabilizat| 1,6-1,8 | Caputa, caramb, vipusca
| chimic __| ‘exteroiara _
2. | Mesina natur porcine | 'B81 Staif,  apardtoare  fermoar,
T vipusca interioara ]

3. | Blana artificiala pentru incaltdminte | Caputa, caramb, acoperig branf |
4. | Panza termoadeziva la 150 C Captugeald intermediara

5. | Fibrotex 1 | Acoperig de brant

6. | Intériturd termoadeziva la 150 C Bombeu

7. | Talpa gat sau poale _ 15-2 | Brant

8. | Fibrotex 1-1,2 | Staif

_______ 9. | Carton dur presat 15 Intaritura brant
10. | Lama din otel B Glenc
11. | Talpa si toc din cauciuc matrifat, Talpa
usoare, 260-280 gr/per, rezistente
la umezeald, cu profil antiderapant -
12 | Atd de cusut sintrom Nm 65/3 Cusut fete
__13. | Fermoar din plastic la culoare 150 | Incheiat carambi
14, | Texuri rotunde 8,9 : Tras fete pe calaped
15. | Adezivi policloroprenici | Lipit talpa




16. | Adezivi poliuretanici ' -' Lipit talpa

17. | Latex sau solutie de cauciuc i _| Montat fee

18. | Adeziv special _ | Lipit staif i
_19. [ Solutie de halogenare Curatat talpa

20. | Cear3 lichida incolora Impermeabilizat cusaturi ]

21. | Cutie de carton microondulat natur | ' Ambalat '

_ NC_FTA: Producatorul se va asigura ca toate materialele introduse in procesul de
fabricatie au calitatea impusd de cerintele prezentei specificatii tehnice tehnice si
garanteaza ca nu au efecte nocive asupra organismului uman.

IV. CONFECTIONAREA
4.1. Croirea, pregatirea si coaserea pieselor pentru partea de sus a incaltamintei.
4.1.1. Croirea pieselor componente pentru fete si captuseli este executatd cu respectarea
directiei de alungire minima a pielii, care trebuie s& corespunda cu directia de maxima solicitare.
4.1.2. Caputele sunt croite din zona cruponului, asezarea ficandu-se in pozitii simetrice si
opuse una alteia, pentru a se obtine piese de acelasi fel: grosime, aspect si caracteristici
mecanice.
4.1.3. Carambii sunt croifi din pariile laterale ale pielii. Regiunea superioara se croieste dintr-
0 zona mai deasd a pielii, desime ce poate s3 se reduca treptat spre regiunea staifului.
Inaltimea total a cizmelor este 16 cm.
4.1.4. Subtierea marginilor pieselor pentru fete si captuseli este executata astfel:

- subtiere dreapta (pentru indoire) pe o latime de 8-10 mm, reducindu-se 45-50% din
grosimea inifiala a pielii, pentru marginile superioare ale cardmbilor.

- subtiere pierduta (pentru suprapunere) pe o latime de 4-6 mm, reducandu-se 20-30%
din grosimea initiala a pielii pentru toate celelalte margini ale pieselor pentru fete si captuseli
care sunt asamblate prin coasere.

4.1.6. Piesele din mesina pentru captuseald sunt cusute pe captuseala din blana cu un rand
de cusatura, la distanfa de 10 mm fata de margine.

4.1.7. Carambii interiori sunt montafi pe fermoar si sunt cusuti cu un rand de cusatura, la
distanta de 1,5-2 mm de margine.

4.1.8. Carambii interiori si exteriori, sunt asamblati printr-o cusatura simpla, atat in partea din
fata, cat si in partea din spate. Carambii in regiunea superioara sunt indoiti, aplicandu-se tresa
de relon pentru marirea rezistentei. Latimea indoiturii este de 4-5 mm.

4.1.9. Caputele sunt cusute pe carambi cu doua randuri de cusatura, astfel : primul la 1,5 mm,
al doilea la 2,5-3 mm fa{a de margine.

4.1.10. Fetele si captuselile sunt unse cu solutie de cauciuc in vederea executarii operatiei de
céptusire. Odata cu captusirea este montata si aparatoarea de fermoar.

4.1.11. Fetele de cizme sunt cusute ( dupa captusire ). in regiunea superioard cu un rand de
cusatura la distanta de 1,5 mm fatd de margine. Aceastd cusaturd este continuata pe langa
fermoar la distanta de 1,5 mm fata de randul de cusatura al fermoarului.

Toate cusaturile sunt executate cu o desime de 4 pasi/cm.

Finisarea fetelor este executatd, asigurand caracterului boxului cu fata naturala, fara
pete de solutie si capete de ata.

4.2. Stantarea si prelucrarea pieselor pentru partea de jos a incaltamintei
4.2.1. Brantul este stantat din talpa bovine gat sau poale. Este egalizat gi format prin presare
conform pértii plantare a calapodului. In regiunea caicéiului, pe brant este aplicata o ntaritura,
dupé ce a fost montat glencul. Partea din fatad a intariturii este subtiata pierdut pe o latime de
8-10 mm.
4.2.2. Bombeul este subtiat pierdut pe marginea dreapta, pe o latime de 4-6 mm. Este fixat pe
caputa din piele, dupé cc a fost imersat in solutic de toluen gi acetona.
4.2.3. Staiful este egalizat. Marginile staifului sunt subtiate pierdut pe o latime de 15-20 mm.
Partea inferioarad este crestata in vederea preformarii dupa calapod. $taiful este imersat in
adeziv special si introdus intre piele si captuseala, apoi preformat la masina de intins staif.
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4.2.4._ Talpa este pregétitd in vederea asigurarii unei lipiri corespunzatoare cu ansambiul
superior.

4.3. Tragere — talpuire - finisare

4.3.1. Brantul este fixat pe calapod cu partea carnoasa in trei scoabe.

4.3.2. Fetele sunt trase pe calapod dupa ce a fost aplicat bombeul si introdus staiful intre piele
$l captuseala. Tragerea fefelor pe calapod este executat prin lipire la varf si in parti, iar la
spate cu texuri batute uniform si consolidate in cuie. Cutele de la varf sunt repartizate uniform
pe calapod si ciocanite, iar captuseala in interior trebuie si fie foarte bine intinsd. Rezerva de
tragere a fetelor pe calapod este de 13-15 mm.

4.3.3. Dupa tragerea fefelor pe calapod sunt executate operatiile pregatitoare talpuirii:
eliminarea cutelor de la varf, eliminarea elementelor de fixare a brantului, fixarea urmpluturii,
scamogarea rezervei de tragere a fetelor. ungerea cu solutie.

4.3.4. Scamosarea rezervei de tragere a fetelor se executé evitdndu-se subtierea exagerats a
pielii in regiunea cantului.

4.3.5. Ungerea cu adeziv este executata astfel: dous straturi pentru talpa si unul pentru rezerva
de tragere. Timpul de uscare este de 15-20 minute dupa prima ungere si 20-25 minute dup3 a
doua ungere.

4.3.6. Talpa este fixatd pe ansamblul superior prin lipire. Fixarea definitivd a talpii este
executata prin presare la o presiune de 4-5 atm, timp de 10 secunde.

4.3.7. In fiecare gheata este introdus cate un acoperig de brant 1/1 din fibrotex caserat cu blana.
In regiunea calcaiului, pe acoperisul de brant este aplicat talonetul din mesina.

V. CONDITII DE RECEPTIE

5.1. Receptia calitativa a loturilor de produse se face de catre reprezentantii unitatii beneficiare
la sediul furnizorului care se obligd sa asigure conditii optime pentru efectuarea acestei
operatiuni . In cazuri deosebite receptia poate fi facuti la sediul beneficiarului , situatie in care
furnizorul igi asuma intreaga responsabilitate asupra calitatii produselor .

V. MARCAREA S| AMBALAREA
6.1. Marcarea cizmelor se executa astfel :
- pe talonet este imprimata la cald marca producatorului si anul de fabricatie;

- pe eticheta cardmbului, sunt stampilate |a cald: marimea, largimea si semnul de control,
- pe talpa sunt imprimate: marca producatorului, marimea si anul de fabricatie.

6.2. Ambalarea ghetelor se executa prin impachetarea lor in folie de hartie si introducerea
lor in cutii de carton.

In fiecare cutie se va introduce céte o eticheta privind instructiunile de folosire si
intretinere a ghetelor,

Pe fiecare cutie este lipita o etichetd cuprinzand urmatoarele mentiuni: denumirea
furnizorului, denumirea produsului, culoarea, marimea, anul de fabricatie, semnul de
control.

Cutiile sunt legate cu sfoara in pachete de céte cinci perechi de ghete de aceeasi
marime.

Vil. DEPOZITARE S| TRANSPORT

GHETELE se depoziteaza in incaperi curate, aerisite $i uscate, pachetele se ageaza pe
rafturi si gratare din lemn, inaltate cu cel putin 15 cm de la podea. In depozit se vor lua masuri

de prevenire si distrugere a rozatoarelor.
Transportul ee face in vehicole acoperite, ferite de umezeala.




3. CAMASA MANECA LUNGA BARBATI - CIRCULATIE, PAZA, EVIDENTA
'PERSOANELOR, MEDIU, DISCIPLINA IN CONSTRUCTIL, A.S.A.C., DISPECERAT

I. SPECIFICATII TEHNICE
Prezr—;—nta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si conditiile
de calitate pe care trebuie s le indeplineasca produsul gata confectionat.

Qéma;a bluza cu maneca lunga se confectioneaza din fesatura bleu avand gulerul, mansetele
si foranul de culoare bleu.

Camasa se poarta introdusa in pantaloni.
_ Cémgﬁ_a se compune din piepti, spate, maneci si guler si se confectioneaza pe4tali(0-1l)
si 11 grosimi ( 42 - 62 ).
Prin talie se intelege indltimea corpului masurata din crestetul capului pana la tocul Tncaltamintei si
este exprimatad ca masura intreaga, iar grosimea reprezints circumferinta pieptului masurat peste
camasa si se exprima ca 1/2 din mésura intreags.
Camasa trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice.

II. TABEL DE MATERIALE

Nr : : . ]
R Denumire materialului Utilizarea
T [esétura poplin_bleu, 110-120 g/m? material de baza
2 Nasturi plastic cu 4 orificii, cu diametrul de 14 | piepti, mansete si buzunare
' mm, la culoare
3 Afa de cusut Nm 120/PES la culoare Asamblat, tighelit, aplicat nasturi si butoniere
Inserlie termoadeziva Intaritura guler, mangete, clape buzunare si
(compozitie poliester/bumbac sau  100% | foran
4, bumbac, impregnat cu granule de adezivare
—polipropilend), cu masa de 135
150g/mp fard puncte de adezivare,

La guler, foran (fenta), mansete i capacele buzunarelor insertia termoadeziva se aplica cu presa
electrica, la temperatura de 150°C-160°C, presiunea de 2-3N/cm.2. Durata de lipire este de 15-18
secunde.

. CONFECTIONARE

Toate piesele componente ale camasii, inclusiv gulerul si mangetele se croiesc pe directia firelor
de urzeala.

Camasa cu maneca lunga se compune din piepti, spate, maneci si guler.

Pieptii - sunt croiti dintr-o bucata fiecare si sunt prevazufi cu buzunare cu burduf si 5 butoniere

ce se incheie cu nasturi.
Pe piepti sunt aplicate prin cusatura la 1 mm de margine, doud buzunare cu burduf. Buzunarele sunt
prevazute la partea superioara cu clapa cu colt pe mijloc pe care este festonata la mijloc o butoniera
dreapta verticala ce se incheie cu nasture. Clapele sunt fixate cu o cusaturd la 0,5 cm de margine.
Clapele buzunarelor sunt intarite cu insertie termoadeziva.

Pieptul stang este realizat cu foran, obfinut prin Tndoirea cantului spre exterior. Foranul este
tighelit pe ambele margini la 0,5 cm, iar pe mijlocul lui se festoneazd 5 butoniere drepte pozitionate
longitudinal. Foranul are |atimea de 3.5 cm. si este intarit cu inserfie termoadeziva.

In interior, sub buzunarul exterior, este executat un buzunar care se inchide la partea superioara cu
un nasture si o brida cusuta pe piept.

Pieptul drept este prevazut cu bizet, obfinut prin indoirea Tn interior a cantului cu 3 cm pe toata
lungimea, fiind croita din margine originala din tesatura. Pe bizet sunt cusuii 5 nasturi la culoare.
Lungimea pieptilor este mai mica decit lungimea spatelui cu 2 em.

Spatele cAmasii este croit dintr-o bucata, iar la partea superioard este prevazut cu o platca
dubla. Fata de platca se croieste din intreg, iar dosul de plaica poate avea o nada. In cusétura de
imbinare cu gulerul este montat un agatator din material fond cu lungimea de 6-7 cm. In partile laterale



ale spatelui pe linia de imbinare cu platca, sunt prevazute doua falduri de 1.5 cm cu deschidere spre
exterior.

Gulerul este format din faa si dos si este executat din intreg cu steiul, avand aplicate dou3
straturi de intarituri din insertie termoadeziva. Al doilea strat de insertie respecta forma gulerului dar
este mai mic cu 4 mm., care asigurad rezerva de intors gulerul.

Steiul are pe partea stanga festonata orizontal o butoniera, iar pe partea dreapta se coase un
nasture corespunzator butonierei. Capatul din fata al butonierei este situat pe directia butonierelor de
pe piept.

Manecile sunt croite dintr-o singuré bucata si se incheie la subrat. Sunt prevézute la terminatie
Cu cate o mangeta simpla realizata prin Indoire, intaritd cu un strat de insertie si fixata cu un tighel la
3 cm de margine pentru maneca scurta.

Cusaturile de incheiere a spatelui cu pieptii se face prin tighele duble realizate cu masina de
cusut cu doua ace, iar. Tighelele se aplica la 0,5 mm de cant pentru foran, guler, clape, epoleti si
mansete si pe linia de montare a manecii. Desimea pasilor cusaturilor trebuie s fie de 5-6 impunsaturi
fem. Butonierele trebuie sé aiba cel putin 11 impunsaturi /cm si sa fie incheiate cu cheita, iar nasturii
bine Intariti.

Cusaturile trebuie sa fie drepte, regulate, fard intreruperi, curdtate de capete de ata si sd nu fie
incretite.
La terminatie camaga se tiveste 1a 0,7 — 0,8 cm.

Pe maneca stanga se aplica ecusonul de maneca la 5 cm de cusatura umarului, iar pe umeri

sunt confectionati epoletii pe care se monteaza insemnele distinctive de ierarhizare.

TABEL DIMENSIUNI
I = T I T ——
=
= o | Tol
3 Talii 4. | 46 48 50 32 54 G 58 Bl 6 ok f
| | |
R - | " " | | !
E Lungimea gulerului masurat de la mijlocul nasturelui la capatul din fatz 2 butonierei
o | |39 40 41 42 43 |as | a5 |46 47 48 | 03
| | | |
P IS N | | B EE— e
| Lungimea varfului de guler
6,5 | {15
0-111 |
—— L —
Lungimea spatelul masura tpe linka de mijloc de la cusatura dosului de guler la terminatie
ul BY
i a5 05
1T 83
a1

: 4. | Lungimea platcii masurata pe cusatura de unire cu spatele
om |48 |49 |50 |51 |sz2 |53 |s4 55 |56 |57 58 1

Latimea platci imasurata pe mijloc spate
| om i 0 0.5
| Latimes platei imasurata la extremitati
ol | P 10,5 05
= Latimea platcii masurata in punctul cel mai inalt
O 135 | 137 [139 [141 143 [145 |147 (149 [151 |153 [155  [ds
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| Lungime a manecii masirata pe mijloc de la cusatura umarului pana la terminatic {inclusiv manscta) i
i C |
64
I 0.5
i i
= 60 l
! Latimea manecil in profunzime masurata in linie dreapta 1,2
lom 225 [235 [2a5 |255 |265 |275 |28 |28 285 [z8s [29 Jas
£ | Lungimea mansetel masurata pe linia de montare cu maneca - )
lom 25 |25 26 [26 |2z |2z T[22 |20 J2z9 |38 [z o5
= | Latimea mansetei
| U'ﬂl I 6_5 | U.3
5 Distanta de la punctul de unire a pieptului cu platea i dosul de guler la punctul de fxare al clapei de buzunar
o-m_J205 [21 |21 |21 (=215 215 |215 |2z |22 |22 |225 |05
= | Distanta de la cant la buzunar
om |7 |7 J75 Jzs [s J&a Jas Jas |e [9  Jos Jos
5 | Lungimea buzunarului inchasiv clapa
om |14  [1s  [15 [1s [is5 155 [155 |165 | 165 |1es |17 |es
w | Latimea buzunarului
.5
o (125 [125 [135 |135 | 145 |145 | 145 |65 |165 |165 |17 |os
© Lungimea buzunarului interior
o-m | 115 | 115 |12 125 |13 |13 |13 | 135 | 135 | 135 |14 0.5
= | Latimea buzunarului interior
 Jem 11z 1 J12 12 i3 (13 13 J1¢ |14 |14 15 |05
= Latimeabluzeimasuratapelinie de profunzime cu nasturiiincheiati
ol | 57 BET 60 |®& 63 | 64 66 67 | 68 69 70 1
Q-1 13 13 14 1 14 14 | 14 15 |15 15 15 15.5 0.5
= Distanta intre butonierele pentru piept
0-111 9.5 0.5
& | Latimea clapei de buzunar masurata la mijloc,
o | B 55 |05
r2 | Lungimea snaiului de pe maneca
o | 25 0,5
4 Latimea snalufui de pe maneca-
=T 3 0,3
ro | Lungimeaslituloi de mamecs
£ .
) o | 10 0.5
Iv. MARCARE

Fiecare camasga este prevazuta cu o emblema fesuta, cusuta sub stei si imprimata cu tus rezistent la

spalari repetate, care trebuie sd contind urméatoarele: denumirea furnizorului,
13

talia si grosimea,



compozifia fibroasd, marcarea simbolurilor pentru conditii de intretinere si spilare conform
f::e-rlin;nl?r ISO 3?53;'2[!12 §! care vor cuprinde temperatura de spalare, tipul substantelor si utilajelor
indicate in operatiunile de spalare, curatare, uscare si célcare, data fabricatiei, semnul de control.

V. AMBALARE
Camagile vor fi pliate pe un suport de carton, fixate cu cleme din material plastic.
Sub guler se aplica un straif de plastic, iar pe nasturele de pe stei se aplica un fluturas de
celuloid.
Camasa pliata se introduce in punga de polietilena si apoi cate 10 bucati de aceeasi grosime, talia si
culoare intr-o cutie de carton, care se inchide si se sigileaza. Pe cutie se aplica o eticheta pe care se
mentioneaza :

- denumirea furnizorului, denumirea produsului, culoarea, talia si grosimea, numarul de bucati, data
fabricatiei, semnul de control.

VI. DEPOZITARESI TRANSPORT
Depozitarea camasilor bluza se face in magazii curate, aerisite si cu peretii uscati. Cutiile se aseaza
pe rafturi sau podiumuri pe talii $i grosimi conform procentajului cerut de beneficiar, ferite de actiunea
directa a razelor solare si rozatoarelor.

Transportul produselor se va face cu mijloace de transport curate si acoperite.

L SPECIFICATII TEHNICE
Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si conditiile
de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.
Camasga bluzd cu manecd lungad se confectioneazd din {esdturd bleu avand gulerul,
mansetele  si foranul de culoare bleu.
Camasa se poarta introdusa in pantaloni.
Camasa se compune din piepti, spate, maneci i guler si se confectioneaza pe 4 talii (0 - 111 )
si 11 grosimi (42 -862 ).
Prin talie se intelege indliimea corpului masuratd din crestetul capului pana la tocul
incaltdmintei si este exprimatd ca masurd intreagd, iar grosimea reprezintd circumferinta
pieptului masurat peste cimasa si se exprima ca 1/2 din masura intreaga.
Camasa trebuie s3 corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice.

11. TABEL DE MATERIALE

::. Denumire materialului Utilizarea
1. Tesatura poplin bleu, 110-120 g/m? material de bazﬁ_
5 Nasturi plastic cu 4 orificii, cu diametrul de 14 mm, la | piepti, mansete si buzunare
: culoare
3 Ata de cusut Nm 120/PES la culoare Asamblat, tighelit, aplicat nasturi
: si butoniere
Insertie termoadeziva Intariturd guler, mansete, clape
4 (compozitie poliester/bumbac sau 100% bumbac, | buzunare si foran
' impregnat cu granule de adezivare —polipropilena), cu
masa de 135-150g/mp.faré puncte de adezivare.

La guler, foran (fenta), mansete si capacele buzunarelor inseriia termoadeziva se aplica cu
presa elactrici, la temperatura de 150°C-1680°C, presiunea de 2-3N/em 2. Durata de lipire este

de 15-18 secunde.
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CONFECTIONARE

Toate piesele componente ale cdmasii, inclusiv gulerul si mansetele se croiesc pe
directia firelor de urzeala.

Camasa cu maneca lunga se compune din piepti, spate, maneci si guler.

Pieptii - sunt croiti dintr-o bucata fiecare si sunt prevazuti cu buzunare cu burduf si5

butoniere ce se incheie cu nasturi.
Pe piepti sunt aplicate prin cusatura la 1 mm de margine, dous buzunare cu burduf. Buzunarele
sunt prevazute la partea superioara cu clapa cu colf pe mijloc pe care este festonata la mijloc
o butoniera dreapta verticald ce se incheie cu nasture. Clapele sunt fixate cu o cusitura la 0.5
cm de margine. Clapele buzunarelor sunt intérite cu insertie termoadeziva.

Pieptul stdng este realizat cu foran, obtinut prin indoirea cantului spre exterior. Foranul
este tighelit pe ambele margini la 0,5 cm, iar pe mijlocul lui se festoneaza 5 butoniere drepte
pozifionate longitudinal. Foranul are latimea de 3,5 cm. gi este Intérit cu insertie termoadeziva.
in interior, sub buzunarul exterior, este executat un buzunar care se inchide la partea
superioara cu un nasture si o brida cusuta pe piept.

Pieptul drept este prevazut cu bizet, obtinut prin indoirea in interior a cantului cu 3 cm
pe toata lungimea, fiind croita din margine originala din tesatura. Pe bizet sunt cusuti 5 nasturi
la culoare.

Lungimea pieptilor este mai mica decat lungimea spatelui cu 2 cm.

Spatele camasii este croit dintr-o bucata, iar la partea superioara este prevazut cu o
platca dubla. Fata de platca se croieste din intreg, iar dosul de platca poate avea o nada. in
cusétura de imbinare cu gulerul este montat un agéatator din material fond cu lungimea de 6-7
cm. In partile laterale ale spatelui pe linia de imbinare cu platca, sunt prevazute doua falduri de
1,5 cm cu deschidere spre exterior.

Gulerul este format din fata si dos si este executat din intreg cu steiul, avand aplicate
doua straturi de intarituri din insertie termoadeziva. Al doilea strat de inseriie respecta forma
gulerului dar este mai mic cu 4 mm., care asigura rezerva de intors gulerul.

Steiul are pe partea stédnga festonata orizontal o butoniera, iar pe partea dreapta se
coase un nasture corespunzator butonierei. Capatul din fatad al butonierei este situat pe directia
butonierelor de pe piept

Manecile sunt croite dintr-o singura bucata si se incheie la subrat. Sunt prevazute la
terminatie cu cate o mansetd simpla realizatd prin indoire, intaritd cu un strat de insertie si
fixatd cu un tighel Ia 3 cm de margine pentru maneca scurta.

Cusaturile de incheiere a spatelui cu pieptii se face prin tighele duble realizate cu masina
de cusut cu doua ace, iar. Tighelele se aplica la 0,5 mm de cant pentru foran, guler, clape.
epoleti si mansete si pe linia de montare a manecii. Desimea pasilor cusaturilor trebuie sa fie
de 5-6 impunsaturi /cm. Butonierele trebuie sa aiba cel putin 11 impunsaturi /cm si sa fie
incheiate cu cheitd, iar nasturii bine intariti.

Cusaturile trebuie sé fie drepte, regulate, fara intreruperi, curatate de capete de ata si sa nu fie
incretite.

La terminatie camasa se tiveste la 0.7 — 0,8 cm.

Pe maneca stanga se aplicd ecusonul de méaneca la 5 cm de cusatura umérului, iar pe
umeri sunt confectionati epoletii pe care se monteaza insemnele distinctive de ierarhizare.

TABEL DIMENSIUNI



Fz |Tali (42 (44 (46 [48 [s0 [s52 [ss+ |56 |58 |eo J 62 | Tol+/-
] |
=4 Lungimea gulerului masurat de la mijlocul nasturelui la capatul din fata a butonierei -
o |37 38 [39 |40 |41 |42 [43 |44 |45 |26 |47 | 1
2. Lungimeavarfului de guler |
o | 6,5 0.5
3. Lungimea spatelui masurat pe linia de mijloc de la cusaturadosutui de guler la terminatie
0 77
| 75
It 73 1
I bt
| 4 | Lungime aplatci imasurata pe cusatura de unire o spatele
om |41 [a2 [43 [a4 |45 [46 |47 a8 [49 |s0 Isi | 1
5 Latimea platcii masurata pe mijloc spate
0-m | 10 0,5
. Latimea platcil masurata la extremitati
- lomn | 10,5 | o5
¥ Latimea platcii masurata in punctul cel' mal idalt
o [135 [137 [139 | 141 | 143 |1a5 | 147 | 149 | 151 | 153 155 | o5
g Lungime amanecii masurata pe mijloc de la cusatura umarului pana la terminatie (inclusive manseta)
0 62 )
l ! 1
Il 58
I 56
g Latimea manecii in profunzime masurata in linie dreapta 1/2
o-t  |215 [225 [235 [245 [255 [265 [27 |27 [275 |275 |28 | o35
10. | Lungimea mansetei masurata pe linia de mantare cii maneca
om |24 |24 |25 l2s [26 [26 [27 [28 [28 [29 29 | os
| 11. | Latimea mansefei - .
om | 6 | 03
12. | Distanta de la punctul de unire a pleptului cu platea si dosul de guler la punctul de fixare al clapei de
buzunar - —
o [195 [20 |20 [20 [z05 |z05 [zo5 [21 [21 Jz1 [z215 [ s
13. | Distanta de la cant }a buzunar
o e s 65 |65 |7 17 l7s |75 |s s las | as
14. Lungimea buzunarulu iinclusive lapa - S | B —
o |13 [13 |14 |14 |145 145 | 145 | 155 | 155 |16 |16 05
15, | Latimea buzunarului
_lom  Jaxs {115 [125 [125 |135 [135 | 145 [145 155 [155 [16 | 05
18- | Lungimea buzunarului interior
_Jom  [105 [105 [115 (135 [12 [12 (12 [125 [125 [125 [13 [ os
17. | Latimea buzunarului interior
o |10 10 [21 |11 1z 12 [12 |13 [13 |13 |14 | os
Ik 13_— _| Latimea bluzei masurata pe linie de profunzime cu nasturiii ncheiat
ot |51 |s2 |53 |s4 |ss |se |s7 |sa |s9 |eo et | 1
19. | Distant aintre butonierele pentru piept
0-111 95 0.5
2. | Latimea clapei de buzuna romasurata la mijloc.
o-nr | 5.5 0,5
21 | Lungimea snalului de pe maneca
o-1r | 25 0,5
22 | Latimeasnalului de pemaneca
o1 | 3 0,3




I 2 -
! 23 | Lungimea slitului de maneca _|

-1 | 10 05

#34 Latime abluzei masurata pe linia de terminatie cu nasturii incheiati 1/2

e:m_ |52 [s3 [sa [ss [s6 |57 |s8 |59 leo 61 ez | 1

V.

VL

MARCARE
Fiecare camasa este prevazutd cu o emblema tesutd, cusuta sub stei si imprimata cu tus
rezistent la spalari repetate, care trebuie s3 contind urmatoarele: denumirea furnizorului, talia
$i grosimea, compozitia fibroasa, marcarea simbolurilor pentru conditii de intretinere si
spalare conform cerintelor si ISO 3758/2012 $i care vor cuprinde temperatura de spalare,
tipul substantelor si utilajelor indicate n operatiunile de spalare, curafare, uscare si calcare,
data fabricatiei, semnul de control.

AMBALARE
Camasile vor fi pliate pe un suport de carton, fixate cu cleme din material plastic.
Sub guler se aplica un straif de plastic, iar pe nasturele de pe stei se aplica un fluturas de
celuloid.
Camasa pliata se introduce in pung4 de polietilena si apoi cate 10 bucati de aceeasi grosime,
talia si culoare Tntr-o cutie de carton, care se inchide $i se sigileaza. Pe cutie se aplica o eticheta
pe care se meniioneaza :
- denumirea furnizorului, denumirea produsului, culoarea, talia si grosimea, numarul de

bucati, data fabricatiei, semnul de control.

DEPOZITARE S| TRANSPORT

Depozitarea camasilor bluza se face in magazii curate, aerisite si cu peretii uscafi. Cutiile se
aseaza pe rafturi sau podiumuri pe talii si grosimi conform procentajului cerut de beneficiar,
ferite de actiunea directa a razelor solare si rozatoarelor.

Transportul produselor se va face cu mijloace de transport curate si acoperite.

|. GENERALITATI

1.1. Puloverele se confectioneaza dintr-un amestec avind compozitia fibroasd 100% fibre
acrilice (tip 1ana), cu finetea Nm 28/2, de culoare neagra.

1.2. Puloverele sunt prevazute cu platca, cotiere, epoleti, iar la terminatie. la maneci si la gat
cu tricot patent.

1.3. Puloverele se confectioneaza in doua talii (I-l) si 10 marimi (42-60).

Il . MATERIALE FOLOSITE

Nr. Denumirea materialelor
Crt.

 Utilizare

Fire finetfea Nm 32/2; | Material fond

1. )
2. | Tricot patent cu ace pline | La terminatie si mansete

3. | Tercotnegru .| Platcd, cotiere




4. | AtA de cusut la cuinarea[ A0 A i
‘ cadblritil s 100% ,h!m 40/2 A samblat si cusut —I
6. | Banda confectii Bumhaedairﬁun %‘r}g | Intaritura pe cusatura |
ore bl Bl F umarului, rascroiala
| maneca
NOTA:

1. Materia prima de bazi se vopseste in pala, cu coloranti rezistenti la tratamente umede
transpiratie, frecare, lumina si spalare. :
Rezistentele minime ale vopsirii :
- laluminé: 6;
- la spalat:
-40°- 5;
-90°- 4,
- la spalat chimic : 4
2. Producatorul se va asigura cé toate materialele introduse in procesul de fabricatie au
calitatea impusa de cerintele prezentei fise tehnice si nu au efecte nocive asupra
organismului uman.
Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurilor de achizitie ca propunere tehnica
vor fi insofite de declaratie de conformitate si buletine de analiza, emise de un laborator
specializat, pentru materiile prime folosite la confectionarea acestora.

IV. TABEL DE DIMENSIUNI

Nr. | INDICATI MARIMI [ Tol
Crt - i (cm) . -
talii [ 42 [ 44 | 46 [ 48 [ 50 | 62 | 54 | 56 | 58 | 60
I 72 2
I 64
] 67 ] 2
o 63
Hi | 23 | 24 [ 24 [ 25 [ 25 26 | 26 [ 27 [ 27 [28 ] 1
&l
EThN : qes L 6 g S S 05
F i 27 1
[ 25 |
G L PRaiGisin B s fosiie ot e D e T SINE - 00 R
H -l 1445 (a6 (16 [ 17 [ 18 [ 18 ][ 18] 18 [05

V. CONFECTIONARE

4.1. Pulovarul este compus din spate, fata, maneci si anchior.

Tricotul se realizeaza pe masini de tricotat cu finete 8-10 (nr. ace/cm), cu 2 fonturi. Se
realizeaza partile componente functie de marimea pulovarului (fatd-spate, maneci si gamitura
guler anchior), din fire acrilice 100% - tip |1&nad. Se tricoteaza in 2 fire cu toate acele pentru
ambele fonturi, iar desimea pe verticala este 30-32 gchiuri/5 cm.

Structura tricotului este patent 1/1, cu ace pline cu 3 fire pentru realizarea terminatiilor si cu
2 fire fondul pulovarului avand contextura numita rex-rex.

Dupa tricotare panourile se calca interfazic cu presa cu abur.

Croirea detaliilor principale ale pulovarului este executata cu lungimea pe directfia sirurilor de
ochiuri.

4.2. Platca este montatd cu partile laterale in cusatura manecii, iar marginile de pe spate, de
pe fatd si rascroitura gatului cu masina de cusut simpla.




4.3. Cotierele sunt de forma trapezoidala montate cu masina de cusut cu doua ace, cu baza
mare spre umar si sunt prinse cu o laturd in cusatura de incheiere a manecij $i cu cealalta
aplicata paralel cu directia sirurilor de ochiuri.

4.4. Cusaturile de incheiere si asamblare a partilor componente (fatd, spate, maneci. gat),
sunt executate cu masina triplok, fara sa apara incretituri ale tricotului. Cusaturile de incheiere
a fefelor cu spatele sunt orientate pe linia umerilor $i intarite cu banda textila de confectji.
Dupa incheiere pulovarele se calca final, la presa cu abur.

Tighelele simple sunt aplicate pe platca la o distantd de 0,1 cm de margine si la 0,5 cm pe
epolefi. Tighelele duble dispuse la distanta de 0,1 si 0,5 cm de margine sunt trase pe cotiere.
Cusaturile au desimea de 4-5 pasifcm.

4.5. Piesele puloverelor trebuie s fie de aceeasi nuanta, s nu aiba ochiuri scapate si s3 fie
curatate de ate.

4.6. Pulovarul este prevazut cu epoleti de culoare neagra, iar pe pieptul stdng este montata o
banda velcro pentru fixarea insemnului distinctiv.Pe maneca stanga se va aplica , la 5-6 cm
de cusatura umarului ecusonul specific.

VI. CONDITII DE RECEPTIE

9.1. Receptia calitativa a puloverelor se face de catre reprezentanti ai unitatii beneficiare,
la sediul furnizorului care se obliga s asigure conditii optime pentru efectuarea acestei
operatiuni_In cazuri deosebite receptia poate fi facuta de catre reprezentantul confectionerului
sau se livreaza prin autoreceptie, situatie in care producatorul Tsi asuma intreaga
responsabilitate asupra calitatii produselor.

Orice livrare va fi insotita de declaratie de conformitate-(SR EN 4501 4).

Unitatea contractanta Tsi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor
prime si auxiliare folosite, solicitdnd furnizorului s efectueze determiniri ale valorilor
parametrilor tehnici la un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, s& verifice
respectarea procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si sa efectueze inspectii finale la produsele
ce se /sau au fost livrate unitatii contractante, urmand a se lua masurile corespunzatoare in
cazul constatarii de neconformitati.

Vil. MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE S| TRANSPORT

Produsul gata confectionat are termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare
normala

6.1. Marcarea se face prin aplicatea unei etichete textile pe care se inscriu urméatoarele
mentiuni : denumirea producatorului , compozitia fibroasa, instructiuni de utilizare si
intretinere conform SR EN 3758/2012, marimea, data fabricatiei , semnul de control.

6.2. Puloverele se vor ambala fiecare pliat in ambalaj din material plastic, legate apoi cu sfoara
in pachete de cate 5 bucati prevazute cu etichetd pe care vor fi mentionate : denumirea
furnizorului, denumirea produsului, cantitatea, marimea, anul de fabricatie, semnul de control.
6.3. Depozitarea se face in magazii aerisite si uscate, luandu-se masuri de combaterea
insectelor si rozatoarelor.

6.4. Produsele se transporta cu mijloace curate si acoperite.

6. SCURTA IMBLANITA - CIRCULATIE, PAZA, EVIDENTA PERSOANELOR,
 MEDIU, DISCIPLINA IN CONSTRUCTII, A.S.A.C. e =

|. GENERALITATI

1.1.Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, culorile si conditille tehnice
de calitate pe care trebuie s3 le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2.Scurta cu mesada detasabild este destinata echiparii politistilor locali, ca articol ce face
parte din componenta uniformei de serviciu.

1.3.Scurta cu mesada detasabild se confectioneaza din tesdtura poliester laminat imper-
respirabil negru doud straturi, este dublati la interior cu captuseald detasabila din blana
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naturala, iar la partea superioara a pieptilor si spatelui are platcd din tesatura poliester
laminat imper-respirabila (2 straturi) de culoare neagra.

Scurta este prevazuta cu mesada s guler din blana naturala.
1.4.Scurta cu mesada detasabila se confectioneaza pe patru talii (0-111) i 11 grosimi (42-62).
Taliile se incadreaza pe urmétoarele inalimi :
- talia O peste 186
- talia | de la 179-185:;
- talia || de la 173-178:
- talia Il de la 166-172.
Talia reprezinta inaltimea masurati de la sol pana la nivelul crestetului capului.
Grosimea la imbracaminte reprezinta jumatate din circumferinta bustului.
1.5.Pe méaneca stanga a scurtei, prin cusaturi dublate pe interior cu banda termoadeziva, se
aplica la 4-6 cm de cusatura umarului, ecusonul semirotund si cel specific in forma de scut.
Distanta dintre ecusoane, masurata pe lateral, este de 0.5 cm.

1.6.Scurta trebuie sa corespund prevederilor prezentei specificatii tehnice si modelului avizat
de catre beneficiar.

Avizarea modelului se va face de catre beneficiar cu ocazia lansarii productiei,
pentru 2 produse identice, unul la producator si unul la beneficiar, ce vor constitui

modelele de referinti, in functie de care se executs si se verifica calitatea produselor
contractate.

__Il. MATERIALE FOLOSITE

Nr. Denumirea materialului Utilizare
crt.
1. | Tesatura poliester laminat imper-respirabil Material fond
_ neagra (2 straturi) _ _
2. | Tesatura poliester nehidrofobizat, la culoare Céaptuseala scurtd, captuseald glugs, |
matlasat gi matlasat mesada. :
3. |Intariturd chimizata ‘Fenta / foran, epoleti, bizeti, aplac

spate, guler, clape buzunare, refilefi|
buzunare intericare, bride maneci si
bride sustinere centura talie

4. |Ata , PES 100 %, Nm SDIE,_ la culoare Asarnblare si tighelire

5. |Fermoar dubld inchidere, din plastic spiralat, |inchidere piepfi scurtd si mesada |
detagabil, la culoare, cu opritor metalic.

6. |Fermoar plastic spiralat, la culoare |Buzunare, slituri laterale scurtd '
7. |Welcro 2.5 cm, la culoare Fixat interior sglituri laterale, buzunar
interior pentru gluga, fixare placuta
inscriptionata
8. |Material netesut termoizolant cu greutate de Matlasat captuseald scurtd
100g/m=. -
9. |Material netesut termoizolant cu greutate de Matlasat mesada
150g/m?. .
1(};1 Material retroreﬂectoﬁzantzjég. 1,5cm | Vipugca piepli si spta?e

Bride méneci - scurtd

11iMateria# retroreflectorizant, 184 5cm

12it Butoni metalici brunati !i-rﬂéhidere buzunare, fenta/foran, gluga,
| bride centura, epoleti si bride méneci

20



l 13| Snur bbe, la culoare Stréngeré pEﬂtr;.l ajust:';\ra, talie scurts

§i gluga
14, Opritori plastic, la culoare Cordon scurta, gluga
15| Ecusoane brodate \Aplicare pe maneca stang4 scurti. Se|
realizeaza conform specificatiei tehnice
| _ anexate
| 16 _E.andé tt_a;pgadezivﬁ (pentru  asigurarea|Dublare cusituri interioare - sc:urté,|
- impermeabilitatii cusaturilor) gluga
| 17|Terocel la culoare Pungi bﬁzunare

UI.CARACTERISTICI TEHNICE principale ale materiilor prime si auxiliare utilizate
la confectionarea scurtei exterioare $i a bluzonului interior :

1.Tesatura poliester laminat imper-respirabil neagra (2 straturi)

Tesatura este realizata din doud straturi, suprapuse.

Stratul exterior este realizat din tesatura poliester 100%. cu finetea 78/68 + 10 dtex in urzeala
si 78/128 + 10 dtex. in batatura, desimea in urzeals este de 540-580 fire / 10 cm., desimea in
batatura 460-480 fire/10cm.

Tesatura este supusa unui tratament care asigura o protectie antistaticad permanenta.

Peste acest suport textil este aplicata prin procedee speciale(laminare prin roluire la cald intre
90° C — 110° C. prin puncte, sistem adeziv noncontinuu sau procedeu similar care asigura
aceleasi caracteristici) 0 membrana polimericd, cu masa 15-20g/m? prin care se asigurd
protectie impotriva apei gi care permite eliminarea vaporilor de apa (vapori de transpiratie) fiind
imper-respirabil.

Caracteristicile tehnice ale tesaturii finale — laminat 2 straturi — sunt
-legatura diagonal 2/2;
-masa 120 — 140 g/m?;
-sarcina de rupere: in urzeald min. 700 N, in bataturd min. 550 N :
-modificari dimensionale la spalat la 40° C: + 2 % -
-rezistenta la presiune hidrostaticda mm col ap&/24h: initiald min. 10.000, dupa 20 spalari
min. 8000 ;
-permeabilitatea la vapori de apa, vapori de transpiratie m2Pa/w max.9 :
-rezistente minime ale culorii la : spélare la 40 °C noté 4-5, lumind nota 4-5, frecare umeda
notd 4-5, transpiratie note 4-5, imbatranire note 4-5 ;
-rezistenta la murdérie (oleofobizare) nota 5 ;
-determinarea unghiului de revenire; peste 150 grade;
-masa de 180-180g/m=.
Tesatura trebuie sa aibd aspect curat, uniform, cu tuseu placut si intensitate
corespunzatoare a culorii.

2.Tesatura poliester nehidrofobizat (captuseald gluga, matlasat mesadd si matlasat
captuseald scurtd exterioara).

Tesatura este realizatd din fire 100% poliester, cu finetea firului de urzeald de 100 + 10 dtex.
si a firului de batatura 167 + 10 dtex. fesdtura este tratatd prin procede speciale de finisaj
antistatic permanent si antimurdarire, greutatea de S0-100 g/m?, desimea in urzeala este de
430 + 21 fire/10 cm in bataturad 255 + 12 fire/10 cm, sarcina la rupere in urzeald min. 450 N, in
bataturd min. 350 N, legatura 2/1 diagonal, modificari dimensionale la spalare la 40 °C in
urzealda + 2%, In bataturda + 2%, rezistenta culorii: la spalare la 40 °C, lumina, frecare,
transpiratie, nota 4-5, tesatura trebuie sa aiba un aspect neted, uniform in culoare si cu tuseu
placut, moale.

3.Material netesut termoizolant cu greutate de 100 g/m? matlasat pe ciptugeald scurta
exterioara.

4. Material netesut termoizolant cu greutate de 150 g/m? pentru mesada.

S.Insertie chimizata din fibre sintetice, cu masa de 80-65 g/m2.
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6.Banda termoadeziva(3 straturi): banda termoadeziva trei straturi(unul din straturi este din

tricot poliamida) sub forma de role cu latimea cuprinsa intre 20-28 mm, grosimea benzii de 0,3
mm, greutatea de 260 g/m? si o temperaturd de lipire de 110-140 °C, aplicata la o0 masina
speciala de termosudat cu dispozitiv termoreglabil si presiune de aer cald.
Pentru a evita deteriorarea materiei impermeabile, cusiturile se fac cu ace cu bila.
Toate cuséaturile pe care s-au aplicat benzile termoadezive S€ supun unor operatiuni de
verifiacre a impermeabilitatii prin dispozitiv de presiune cu lichid. Presiunea de verificare este
de peste 6.000 mm. col apa.
7.Banda termoadeziva (2 straturi): banda termoadeziva dous straturi, sub forma de role cu
latimea de 20mm., grosime a benzii de 0,125 mm.. greutate de 150 g/im? si o temperaturd de
lipire de 75 °C aplicata la masina speciala de termosudat cu dispozitiv termoreglabil.
8.Conditiile de realizare ale imprimarii prin transfer:

T=180-185°C

t =45 sec.
9.Banda reflectorizants trebuie s3 prezinte tuseu moale pentru a nu se forma crapaturi la
indoirea prin purtare $i sd pastreze calitatile initiale in conditii de exploatare intensa.
Performantele benzii reflectorizante trebuie sa corespunda cerintelor cerute de normele SR EN
471/2004 Imbracaminte de semnalizare de mare vizibilitate pentru utilizare profesionala®.
Coeficientul de retroreflectie min. 350 cdf(1 x m?), durabilitatea la spalare min. 60 cicluri.

NOTA:

Producatorul va certifica prin buletine de analiza ca toate materialele introduse |
in procesul de fabricatie au calitatea impusa de cerintele prezentei specificatii tehnice |
$i cd@ nu au efecte nocive asupra organismului uman.

Mostrele prezentate in cadrul procedurilor de achizitii, in baza propunerii
tehnice si produsele livrate in cadrul contractului, vor fi insotite de declaratie de
conformitate, emisa de cétre confectioner si buletine de analizi, emise de un laborator
specializat, neutru, recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene,
pentru_materiile prime, precum si materialele auxiliare, folosite la confectionarea
acestora.

in cazul depunerii de mostre in cadrul procedurilor de achizitie, ofertantul va
depune buletine de analiza ale materiilor prime si auxiliare folosite la confectionarea
mostrelor si accesoriilor montate pe acestea, pana la data mentionat3 la care participa,
autoritatea contractanta neludnd in considerare pe cele care au fiacut obiectul
participarii operatorilor economici la alte proceduri sau organizate de alte autoritati
contractante.

Neprezentarea acestor documente cu ocazia depunerii ofertei tehnice, precum
si prezentarea unor valori care nu se incadreazd in limitele impuse, implica
respingerea ofertei ca neconforma, nemaifiind analizatd din punct de vedere

organoleptic sau prin procedee distructive.

IV.TABEL DE DIMENSIUNI

Nr. | i LGrosimiinem) . _ Tol.
et. | '@ [42 [44 [46 [48 |50 |52 |54 |56 |58 |60 [62 |+
1. | Lungimea spatelui masurata pe linia de mijloc de la partea inferioara a dosului | _
0 196 | .
[ 92 1
[ 88
. 84 .
2. | Lungimea manecii masurald de la cusatura umarului pana la terminatie
i - 70 1
C LTl 68
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i 66 =

il | 64 |
3 Latimea pe linia de profunzime, talie $i terminatie, masurata cu produsul incheiat |

!]:II_I | 58 ,Jﬁp 162 [64 |66 |68 [70 |72 |74 (76 [78 [1 |
4 | Is_gzigfa spatelui masuraté pe linia omoplatilor(la 12 cm de rascroiala gatului la

Ol _[51 [52 [53 [54 [55 [56 |57 |58 |59 [60 [61 |05 |
5. | Létimea umarului | =

Ol [17 [17 [175[18 [185[185]19 | 195 (19,5 (20 [205 )05
6 Latimea méanecii masurati la profunzime =

Ol |28 [29 [295]30 [30,5[31 [315]32 [325]33 133 |05
7. | Lafimea manecii masurat la terminatie
- Ol |16 [16 [165[165[17 [17 [175]475]18 118519 [05 |
8. Latimea pelerinei gulerului, masurata pe mijloc
C Todan ] [8 ] 0,2
9. | Lungimea coltului de guler L
, ol | |85 0.2
10. | Latimea steiului masurats la mijloc

o-l | [4 ] 0.2
11. | Lafimea steiului m3surata in fata

0l ] [2 ] 02
12. | Lungimea pieptului masurata din punctul cel mai inalt al acestuia ]

0o ] 99

| 95

1 91 !

Il 87
13. | Distanta de la cantul foranului la buzunarul superior

o-m 10 [11 [11 [115[115[12 [12 [125[125]13 |13 |03
14. | Lungimea clapei la buzunarele superioare ] )

o4l [14 |14 [14 [15 [15 [15 [16 [16 |16 |17 [17 |05
15 | LétimeT clapei la buzunarele supeﬁna_qefmésuraté de la linia de fixare)

-1l T 102
16. | Lungimea buzunarului superior, inclusiv clapa(masurata de la linia de fixare)
| lom 19 [19 19 20 J20 J20 [21 [21 [22 [22 [22 |05
17. | Lungimea buzunarului superior, de sub clapa B _ o

o |14 [14 [14 [15 [15 [16 [16 [16 [16 [16 [16 |02
18. | Lungimea buzunarului inferior, inclusiv clapa, masuratd pe mijloc

ol [225]225]225[23 [23 [23 [23 [24 |24 |24 |24 |05
19. | Lungimea clapei de la buzunarele inferioare
| |0 [185[185]19 [195]195[195[20 [20 [20 [20,5[20,5[05
20. | Latimea clapei la buzunarele inferioare

odl_[8 [8 [8 [8 [8 [8 |8 [8 [8 |8 |8
21. | Latimea burdufului lateral de la buzunare ) B

ol (35 [35 [35 [35 [35 [35 |35 |35 [35 [35 [35
22. | Deschiderea buzunarului lateral de la buzunarele inferioare

o-1  [14 [14 [14 14 [15 [15 [16 [16 [16 [16 [16 |05
23. | Lungimea buzunarelor interioare de la partea superioara

ol | |[135] A
24, | Lungimea buzunarului interior de la partea inferioara a pieptului stang(pentru

gluga B

mu"]l'fe 116 _[16 [16 |16 |16 [16 |16 |16 |16 |16 |03

[ ]
L



25 |L;§1;Er[1;ea buzunarului interior de la partea inferioara a pieptulul stang(pentru ]
giuga .
o[22 [22 [22 [22 [22 [22 [22 |22 122 _[22 [22 |05 |
26. | Lungimea deschiderilor laterale
0 (25 | ]
i l 25 |
I 22 0.5
[m__ 22 |
27. | Latimea fentei )
| -l | [7 ] 0.2
28. | Lungimea platcii din fatd din punctul de vedere cel mai inalt pana la terminatje,
inclusiv vipusca
0 E
i - |
B 26| N
Il 26 |
29. | Lungimea platcii de la spate masurata pe mijloc ]
- Iﬂ 26
. 25
— | 24 0.3
. I (23]
30. | 1/2Lungime glugd masurat la partea din fata, pe tiv
L o-l ?4? 147 47 [47 T48 [48 [49 [49 |49 |49 [49 |1 |
31. | Lungime glugd masurata la baza
Ol [52 |52 [52 [52 |53 [53 |54 |54 |54 |54 |54 |05
1 32. | Indltime gluga masurata de la baza la tivul pentru introducerea snurului
|0l |64 [64 [64 [64 [65 [65 |66 |66 |66 |66 |66 |1 |
33. | Lungimea epoletului
Ol |13 |13 [13 [135[135[135[135]14 |14 [14 [14 |02
' 34. | Latimea epoletului ]
(0-lll |48 0.2 |
35. | Latimea bridei
ol |55 ) 0,2
36. | Lungimea mesadei
0 73 |
I 72 1
[ 69 | |
g i _ | 66

V.CONFECTIONARE - SCURTA CU MESADA DETASABILA

Scurta se compune din: piepti, spate, platcd maneci, epoleti, guler, mesada si gluga
detagabila.
5.1.Pieptii sunt croiti dintr-un singur reper, din tesdturd de culoare neagra(2 stratuti). Peste
partea superiocard a pieptilor se aplica o platca din tesaturad poliester laminat imper-respirabil,
de culoare neagra(2 straturi). La imbinarea dintre cele doud elemente se introduce o vipusca
din material retroreflectant, cu lafimea de 1 cm.

La mijlocul pieptului drept, sub vipusca, se introduce o brida cu |atimea de 2 cm si
lungimea de 4 cm, care la capatul liber are un orificiu pentru insurubarea insignei cu numar de
identificare.

Pe piepti, la partea superioara, sub vipugca, sunt prevdzute buzunare dreptunghiulare cu
semiburduf la partea din fata si jos, iar capacele se prind cu butoni metalici. Sub capac,
deasupra buzunareior cu burduf, se confectioneaza buzunare ce se inchid cu fermoar.
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La paﬂga inferiparﬁ a pieptilor sunt aplicate buzunare drepte cu deschiderea orizontala la
parteausgpencaré i Ideschidere v_erﬁcaié pe partea laterala. Acestea au burduf pe partea
laterala dinspre fata si la partea de jos si se inchid cu clape drepte prin butoni metalici. Clapele
buzunarelor sunt dublate cu material fond i Intérite cu inserfie chimizata. Deschiderile
buzunarelor sunt intarite cu tighel simplu.

) Pa‘ pie;ttul_drept. deasupra vipustii, pe o lungime de 12 ¢cm. se inscripfioneaza pe
doua randuri- imprimare prin transfer termic, cu majuscule de culoare gri-metalizat
retroreflectant, sintagma’POLITIA LOCALA", avand dimensiunile literelor: 0.5 cm x 2.5 cm si
cu distanta dintre ele de 0.25 cm, iar distanta dintre randuri de 0,5 cm.

Pieptii se Inchid prin fermoar din material plastic cu dublu cursor. Acoperirea fermoarului
se reslizeaza cu fentd/foran pe toatd lungimea, pe care sunt montati 5 butoni metalici de
prindere. Fenta/fermoarul sunt dublate cu insertie chimizata.

Pieptul stang are fentd cu latimea de 7 ¢m, iar foranul, de pe pieptul drept, are latimea de
3,2 em. Sub fentd/foran este fixatd o compeltare din material fond, lata de 2 cm, pe care se
aplica fermoarul. Bizetii sunt croiti separat pornind din cusatura gulerului §i pana la inchiderea
fermoarului. Pe interiorul scurtei este montat fermoarul detagabil in care se prinde mesada.

Inchiderea scurtei pentru barbati se realizeaza prin suprapunerea pieptului stang peste
cel drept, iar pentru femei prin suprapunerea pieptului drept peste cel stang.
5.2.Spatele este croit dintr-un reper, avand la partea superioara aplicatad platca de culoare
neagra(2 straturi) si care este prevdzuta |la imbinare cu o vipugca cu latimea de 1-1,2 cm, din
material retrorefiectorizant.

Platca este libera |a partea inferioars, are aplicata — imprimare prin transfer termic — pe o
lungime de 26 cm cu majuscule de culoare gri-metalizat retroreflectant. sintagma ,POLITIA
LOCALA’, pe doua randuri, fiecare rand cu dimensiunile de 3.8 — 4 x 0.8 cm, distanta dintre
litere de 1 cm, iar distanta dintre randuri de 2 cm.
5.3.Manecile sunt croite din doua repere. La terminatie, manecile sunt prevazute cu o brida
confectionata din material fond si dublatd pe una din parti cu material retroreflectorizant, care
prin schimbarea directiei de fixare poate fi orientat spre fata manecii sau spre spatele acestei.
Brida se fixeaza prin 2 butoni metalici pentru ajustare, fie pe o parte, fie pe cealalti, conform
cu schifa anexa. Lungimea bridei de ajustare va fi functie de I&timea manecii la terminatie. Cei
doi butoni de pe maneca se aplica simetric fata de linia de mijloc a acesteia, avand distanta de
4 cm intre centrele lor. Distanta inter centrul primului buton de pe brida si latura exterioara a
acesieia este de 1,5 cm.

Distanta de la terminatia manecii la latura inferioara a bridei este de 4 cm.
5.4.Epoletii sunt din acelasi material fond scurtd, fata acestora fiind intaritd cu insertie
chimizata. Sunt de forma dreptunghiulara si se monteaza cu un capat in cusatura manecii, iar
la celalalt capat este liber, Acestia se incheie cu un buton aplicat pe piept astfel incat sa asigure
lejeritatea epoletului si nu pozitia intinsd a acestuia, pentru a asigura o pozotie conforma a
suportului de grad pe umar, ce nu deformeaza pozitia manecii.

Epolefii se fixeaza funciie de linia umerilor, asigur&ndu-se pozitionarea spre fata a
acestora, de 2/3 sub aceasta linie, spre fata, iar 1/3 peste aceasta linie, spre spate.

Pe maneca stanga, la o distanta de 4-6 cm de cusatura méanecii in umar, pe partea
laterald, confectionerul aplica ecusonul semicircular si la 0,5 cm sub acesta ecusonul
scut specific.
5.5.Gluga se compune din trei parti asamblate prin cusaturi simple si tighelite pe fata, la 0,1
cm. Gluga este detagabila si se prinde de stei prin 3 butoni metalici. Gluga este dublati cu
captuseala |la culoare si se confectioneaza din material laminat de culoare neagra(2 straturi).

Terminatia este dublatd cu material fond, cu latime de 3 cm, pentru fixarea butonilor.

Partea din fata este prevazutd cu un canal de 3 cm in care se introduce un siret pentru
ajustare, prevazut la capete cu opritori din plastic. Siretul se introduce in canal prin ocheti
metalici, pozitionati la mijlocul 1&timii canalului gi la 4 em de baza de |a gluga
5.6, Gulerul este compus din gulerul din tesatura si gulerul de blana.

Gulerul din tesatura este format din fata, dos si stei, intarite cu pulvotex nechimizat.
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Fuie_ruludl_n blana este aplicat pegtr—:— gulerul scurtei si este compus din fata de blana naturala
nutriet” si dos de guler din materialul de baza cu dublura la colturi.

Blana de ovine "nutriet” trebuie sa fie tunsa uniform, defibrata si vopsita cu coloranti rezistenti
ce ofera stralucire.

Dasul_ de glult-:-r si dublura se cpnfectiﬂneaza f:iin material fond si se intareste cu volvatir. Gulerul

este tighelit pe dosul pelerinei cu cusatura zigzag.

Pe _dublu_ra dosului de guler de blana, la fiecare colt se festoneaza cate o butoniera dreapta ce

se incheie cu nasturi aplicaji pe dosul gulerului scurtei. Pe marginea interioara a gulerului de

blana se apl_lca cinci bride de fixare, care se incheie cu cinci nasturi cusuti pe stei astfel: un

nasture la mijlocul spatelui: doi pe stei la capatul bizetilor si doi la capetele gulerului.

S.F.Lz_l tenni_na;ie, in cusaturile laterale, scurta este prevdzutd cu deschideri de acces la

matega_lele din d-:;-tlare care se inchid cu fermoare din material plastic spiralat, conform schitei

anexa, lar pe interior cu velcro,

E.B.I'fe interior, in talie, este prevazut un tunel ce are la capete ocheti prin care se introduce

un siret de strangere cu opritori din plastic la capete.

Centrat fata de linia taliei/mijlocului tunelului, pe cusaturile laterale, se aplica doud bride
dreptunghiulare cu colt si buton metalic de inchidere, avand coltul orientat in sus, prin care se
introduce centura.

TOATE CUSATURILE DE iIMBINARE ALE REPERELOR S| DE APLICARE, SE
DUBLEAZA PE INTERIOR CU BANDA TERMOADEZIVA - compatibild cu materialul de
baza - APLICATA LA MASINI SPECIALE DE LIPIT TERMIC{pentru a asigura
impermeablitatea produsului).

Pentru a evita deteriorarea materiei prime impermeabile, cusaturile/tighelele se realizeaza
Cu ace cu bila, iar aplicarea benzii termoadezive se face cu ajutorul dispozitivului special cu
rola, presiune reglabild si aer cald termoreglabil. Toate cuséturile pe care s-au aplicat benzile
termoadezive se supun unor operatiuni de verificare a impermeabilitdtii la dispozitivul de
presiune cu lichid, presiunea de verificare este de peste 6.000 mm col apa.
5.9.Scurta este captusita cu tesatura poliester, matiasatd cu material nefesut termoizolant cu
greutate de 100 g/m? neimpermeabil, care acopera pieptii, spatele si manecile, fiind fixata prin
cusatua simpld de aprtea interioard a bizetilor/aplac si la terminatie. In interior scurta are trei
buzunare din care doua la partea supericara a pieptilor si un buzunar la partea inferioara a
pieptului stdng ce se inchide cu o banda de velcro, in care se introduce gluga detagabila.

Buzunarele interioare sunt cu doi refileti, din material fond — 2 straturi — se nchid cu o
brida realizata tot din acelasi material.

5.10. Mesada din blana naturala este compusé din piepti din blana naturala, spate din blana
naturala si maneci din bevatex 100g/m® dublat cu serj pe ambele parti. Matlasarea bevatexului
pe serj se face prin cusaturi in patrat sau in romb cu latura de 8-10 cm.
Cusaturile interioare ale mesadei sunt surfilate, iar pe contur, de jur-imprejur si la
terminatia manecilor este bordata cu ainfas la culoare.
Fixarea mesadei pe scurta se face prin nasturi si 2 nasturi pe fiecare cusatura de montare a
manecilor; unul la partea superioara si altul pe linia cusaturii intericare,2 bride la terminafia
manecii, una pe cusatura interioara, iar a doua pe cusatura cotului; o brida in dreptul nasturelui
buzunarului interior.
FPe directia buzunarului interior de pe pieptul stang, mesada are o deschizatura crizontala cu
refileti.

5.11.Tivul |a terminatia scurtei si la terminatiile manecilor este de 2 cm.

5.12.Tighelul de pe conturul gulerului $i pentru fixarea fermoarului este realizat la masgina cu
2 ace, cu primul tighel la 0,1 cm si cel de-al doilea la 0,5 cm de primul.
5.13.5chita cuprinzand analiza constructiv — estetica — scurta — aspect exterior fata si
Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica — scurtd — aspect exterior spate se ataseazi
la prezenta anexa.
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VI.CONDITII DE RECEPTIE

Receptia calitativa se executa la produse gata confectionate de cétre beneficiar la sediul
furnizorului precum si la primirea in cadrul depoazitului, cu verificarea prin sondaj pe baza
prezentei specificatii tehnice, a modelului omologat si a buletinelor de analiza pentru materiile
prime si materiile auxiliare folosite. Recepfia cantitativa se executd la primirea in depozitul
unitatii prin numararea acestora de cétre comisia de receptie.

Receptia cantitativd se executi la primirea bunurilor materiale In depozitul unitatii prin
numararea acestora de cétre comisia de receptie.

Cu minim 5 zile inainte de data planificata. furnizorul va anunta, in scris, autoritatea
contractanta, despre lansarea in productie a produselor contractate, solicitdnd delegat care sa
participe la aceasta activitate si care sa avizeze prototipul 0"

Cu ocazia lansdarii in productie, autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificari ale tiparelor, materiilor prime si auxiliare folosite, ridicand probe din acestea pentru a
fi verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator
de specialitate, recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pe timpul derularii contractului, autoritatea contractants poate efectua verificari si inspectii
pe fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeazi a fi livrate, ludndu-se masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitati.

VILGARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE S| TRANSPORT
Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an. in conditii de utilizare normala.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului catre utilizator. La livrarea
produselor, operatorii economici vor elibera certificate de garantie. : _
7.1.Marcarea se face printr-o eticheta textila, pozitionata pe interior, la partea de jos a
bizetului drept. Eticheta este imprimatd cu tus rezistent la spalare, pe care sunt scrise:
denumirea furnizorului, grosimea, talia, compozitia tes&turii utilizate, anul de fabricafie si
instructiunile de utilizare si de intretinere conform SR EN I1SO 3758/2005 — »Materiale
textile. Cod de etichetare si de intrefinere cu ajutorul simbolurilor”(care trebuie s3
cuprinda semnele conventionale si semnificatia lor in clar pentru; temperatura de spalare, tipul
substantelor i utilajelor indicate in oparatiunile de spalare, curatare, uscare, calcare).
7.2.Ambalarea se face individual in pungi de polietilena si apoi grupate pe pachete de

cate 5, intr-un sac colectiv. Cuplarea pe fiacer pachet se va face pe aceeasi marime si talie,
urmand ca la sfargitul lotului s& se faca fractie. Pentru a fi identificate usor componentele
pachetului, acestuia i se va ataga o etichetd cu urmatoarele indicatii: denumirea furnizorului,
denumirea produsului, grosimea, talia, nr. de bucati/talie si anul de fabricatie.

Eticheta se ataseaza la pachet pe partea frontald a acestuia, astfel incat sa fie vizibila
cand pachetele sunt stivuite.

7.3.Depozitarea produselor la furnizor se va face respectand urmétoarele reguli: magazia
de produse finite sa fie curatata, aerisita si cu peretii uscati, iar pachetele asezate pe rafturi,
ferite de actiunea razelor soalre. In magaziile de depozitare trebuie imprastiate insecticide si
luate masuri pentru distrugerea rozétoarelor.

7.4.Transportul produselor pana la depozitul unititii contractante se face cu mijloacele
de transport ale furnizorului, curate si acoperite, luandu-se masurile necesare pentru a nu suferi
degradari.

| 7. BOCANCI IARNA BARBAT — INTERVENTIE, O.P.

I. GENERALITATI
1.1 Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca bocancii de iarna.
Acest produs este realizat in sistemul |J (incaltaminte injectata).Talpa este din
poliuretan si cauciuc, injectata direct in sistemul cu dubla densitate. Stratul interior are densitate
mai scazuta, el este mai elastic absorbind astfel mai usor socurile.
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Talpa exterioara este dintr-un cauciuc cu rezistenta mecanica si rezistenta la abraziune
crescuta.

. MEFEHE la fetele din piele este rezolvata in varianta optima, talpa fiind injectata direct
se elimina cusaturile si suprafetele cu adeziv-partea cea mai vulnerabila a incaltamintei.
chulrmnﬂne un sistem soc absorbant integrat in componenta acestuia din fabricatie.

Matenqlul din care este realizata talpa este rezistent Ia acizi, baze, produse petroliere si
are proprietati antistatice. Talpa se va inscriptiona cu proprietatile acesteia.

_ IIncartamintea antistatica se utilizeaza in situatii care necesita micsorarea acumularii de
sarcini electrice, evitand astfel pericolul aprinderii vaporilor sau a substantelor inflamabile.
Rezistenta electrica a incaltamintei se poate schimba semnificativ datorita efectelor de
flexionare, contaminare cu alte produse sau prin umiditate.

Fetele bocancilor sunt confectionate din piele box cu fata naturala (caputa, carambi,
guleras, piese capsa, ornamente limba, dublura capse), piele nappa (antishok), dar si din
material textil (carambii si limba). Atat pielea box cat si materialul textil sunt impermeabile.

Captuselile interioare sunt realizate din mesina (captuseala guleras si captuseala
superioara limba) dar si din material textil(captuseala carambi-caputa si captuseala inferioara
limba). Materialul textil utilizat pentru captuseli prezinta o pelicula impermeabila, este de tip
gore-tex. Captuselile de tip gore-tex sunt cusute zig-zag. Aceste cusaturi sunt sigilate prin
termolipire cu o banda speciala.

Captuselile intermediare sunt reprezentate de un material textil termoadeziv (intaritura
caputa si intaritura carambi).

Pielea prezinta o grosime uniforma pe intraga suprafata a pieselor, Marginile libere ale
pieselor din piele sunt vopsite uniform.

Captuselile impermeabile de tip gore-tex prezinta bune proprietati igienice.

1.2 Bocancii se confectioneaza de culoare neagra.

1.3 Bocancii confectionati si imperecheati corect, trebuie sa aiba piesele de acelasi fel
identice (grosimea. desimea, marime, forma, nuanta si desenul). Fetele vor fi bine
intinse pe calapod, fara cute in regiunea varfului si staifului.

1.4 Bocancii gata confectionati trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii

tehnice si cu modelul omologat.

Il. TABEL DE MATERIALE

Nr.
crt. | Denumire material Grosime (mm) | Natura pieselor | Utilizare
| Piele box negru fata
naturala (f.n.) presaj
neted, impermeabilizat
1 | chimic 2-2.2 Piele bovine Caputa,carambi staif+vipusca
| Piele box negru
f.n.presaj
| neted,impermeabilizat
2 | chimic 1.1-1.2 Fiele bovine Ornamente limba
Piele box negru
f.n.presgj
neted, impermeabilizat Guleras, piese capsa,dublura
3 | chimic 1.7-1.8 Fiele bovine capse |
Captuseala guleras, Captuseala
4 | Mesina 0607 | Piele porcine superioara limba
5 | Piele nappa 1.2-14 Piele porcine Antishock =
| Tesatura impermeabila
6| simpla tip cordura 0.5 | Sintetic Burduf
Tesatura impermeabila
| 7 |acopiatatipcordura | 3 | Sintetic Carambi
Material textil tip Gore- Captuseala interioara limba si
8 | tex 1.6 | Sintetic | carambi-caputa
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t 9 | Burete autoadeziv 8 | Sintetic  Captuseala interioara antishock |
| Captuseala interioara guleras si
_10 | Burete autoadeziv 4 | Sintetic limba
' Sintetic si

11 | Tesatura termoadeziva | 0.4-0.5 bumbac Intaritura carambi si caputa

12 | Intaritura termoadeziva | 0.4-0.5 Sintetic Intaritura capse
|_13 | Intaritura termoadeziva | 1.4-1.5 Sintetic Staif rigid
|_14 | Intaritura termoadeziva ] 1.7 | Sintetic Bombeu
}‘ 15 | Brant otel 3.7-3.8 Otel Brant

16 | Siret bbe tubular 1300 | Sintetic Insiretat

17 | Material textil preformat 2.2 | Sintetic Acoperis de brant

Nm20/3 | i

| 18 | Ata PES Nm30/3 Sintetic Cusut fete captuseli,brant

19 | Capse rotunde negre | 40/per Metalice Incheiat sireturi
| 20 | Adezivi Policloroprenici | Lipit fete
|21 | Fir thermoplastic | Trasvarf 1

22 | Vopsea retusat fete Vopsirea marginilor libere

23 | Cutii din carton Ambalat
|24 | Poliuretan granule Talpa !
| 25 | Cauciuc Talpa exterioara

lll. CONFECTIONAREA

3.1. Croirea se face prin stantare pe nr.de marimi, astfel incat sa corespunda dimensiunilor
calapodului. In cazul in care pielea prezinta o grosime mai mare dacat cea necesara, aceasta
va fi egalizata. Marginile libere ale pieselor din piele trebuie sa fie vopsite in cazul in care
aceasta prezinta in sectiune o alta culoare decat cea a fetei.

3.2. Staiful, carambii din piele si caputa (doar pana in zona rezervei de tras) sunt subtiate-
pe fata-pe o latime de 3-4mm (subtiere necesara procesului de injectare).
3.3. Carambii sunt subtiati, pe partea carnoasa, pe o latime de 8-10mm si o grosime finita de
pana la 60% din grosimea totala a pielii, pentru evitarea ingrosarilor in zonele de suprapunere
cu staiful si caputa. Piesele capsa sunt subtiate pe o latime de 8-10mm si o grosime finita de
pana la 30-40% din grosimea pielii in zona de suprapunere caputa-piese capsa.

3.4. Gulerasul este subtiat la partea superioara pe o latime de 4-5mm si o grosime finita de
pana la 30-40%.

3.5. Caputa, in zona rezervei de tras, pe partea carnoasa, va fi subtiata pe o latime de 15-20
mm si o grosime finita de pana la 60% din grosimea totala a pielii.

3.6. Staiful rigid confectionat dintr-un material termoadeziv, si este subtiat pe o latime de 8-10
mm pe tot conturul sau.

3.7. Bombeul este confectionat din material termoadeziv. Acesta va fi subtiat doar la partea
inferioara pe o latime de 8-10 mm. Acesta este aplicat pe caputa.

3.8. Carambii din material textil sunt cusuti zig-zag in zona posterioara. Pe acestia se cos
carambii din piele cu doua randuri de cusaturi.

3.9. Antishock-ul este matlasat cu burete de 8mm si intarit cu un material sintetic autoadeziv.
Pe ansamblul astfel format vor fi cusute doua randuri de cusaturi, apoi acesta este cusut de
staif cu un rand de cusatura.

3.10. Gulerasul se coase pe carambii din material textil cu doua randuri de cusaturi, apoi se
coase staiful pe acest semifabricat tot prin doua randuri de cusaturi. Urmeaza asamblarea prin
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coasere cu doua randuri de cusaturi a pieselor capsa cu gulerasul si carambii. Staiful rigid este
cusut, la partea inferioara, de partea interioara a zonei staifului.

3.11. Captuselile tip Gore-tex se cos Zig-zag si se termolipesc. Acestea se cos la partea
superioara de captuseala gulerasului si captuseala superioara a limbii (cusut intors).

3.12. Ornamentele burdufului se cos pe acesta printr-o cusatura simpla, apoi acesta se va
coase la partea superioara de captuseli. Pe marginea burdufului este cusuta o margine a
dublurei de capsa printr-o cusatura simpla. Cealaita margine a dublurei de capsa este cusuta
de partea anterioara a piesei capsa prin doua randuri de cusaturi. Apoi caputa este cusuta pe
semifabricatul astfel obtinut prin doua randuri de cusaturi. Inainte de a fi trimis catre atelierul
TTF, semifabricatului i se ataseaza, prin cusatura strobel, brantul.

3.13. Fetele sunt trase pe calapod in zona varfului prin lipire. Apoi are loc scamosarea
semifabricatului in zona rezervei trase. Pentru eliminarea defectelor de suprafata si de intindere
a pielii fetei trase pe calapod se aplica un tratament termic de detensionare in cuptor termic
termostabilizator cu termorizare de timp si cu sistem de inaintare pe banda rulanta, Pentry
asigurarea formei spatiale corecte a semifabricatului, acesta este supus unui tratament de
termostabilizare |a rece,

Beneficiarul isi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si
auxiliare folosite. a respectarilor procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si inspectii finale la
produsele ce se/sau au fost livrate unitatii contractante, urmand a se lua masurile
carespunzatoare in cazul constatarii de neconformitati.

IV.MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE , TRANSPORT,GARANTII

a ) Marcarea bocancilor se va face cu tus si va cuprinde la partea superioara a carambilor in
interior urmatoarele detalii:
- denumirea societatii producatoare
- an fabricatie/luna
- semnul de control
- marimea
*exemplu: x-20.../1-C.T.C.-28
b ) Ambalarea — bocancilor imperecheati corespunzator se impacheteaza in hartie si se
ambaleaza in cutii de carton.Pe fiecare cutie se lipeste o eticheta cu urmatoarele mentiuni:
- denumirea furnizorului
- denumirea produsului
- marimea
- semnul de control
- an fabricatiefluna
- perioada de garantie
In fiecare cutie se introduce o instructiune pentru intretinerea bocancilor
c) Depozitarea se face in incaperi curate, cu umiditate scazuta si la distanta de orice sursa
de caldura. Bocancii se pot aseza in stive de max 10 perechi suprapuse
d) Transportul se face cu mijloace de transport curate si acoperite.

Produsele au termen de garantie de 24 luni , in conditii de utilizare normald. Termenul de
garantie incepe de la data furnizarii catre beneficiar.



Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurilor de achizitie vor fi insotite de
declaratie de conformitate $i buletine de analizi, emise de un laborator specializat
pentru materiile prime folosite Ia confectionarea acestora.

_ Prezentarea unor valori care nu se incadreaza in limitele impuse, implica
respingerea ofertei ca neconforma.

2. CERINTE

ANSAMBLUL SUPERIOR:

Material pentru fete: piele de bovina cu fata naturald, cu ornamente
Finisare: naturala

Culoare: neagra

Grosime: 1,820 mm

Flexibilitate: sa nu apara crapaturi la 150 000 flexiuni
Rezistenta la sfasiere: 120 N (minimum)

Valoare pH: 3,5 (minimum)

Permeabilitate la vapori de apa: 0,8 mg/(cm?- h)
(minimum) Coeficientul de vapori de apa: 15 mg/cm?
(minimum).
CAPTUSEALA:
Proprietat: Imperespirabila
Permeabilitatea |a vapori de apa: 2,0 mg/{cm? h) {minimum)
Coeficientul de vapori de apa: 20 mg/cm? {(minimum)
Material: piele de caprine tabacita
Culoarea: bej
Rezistenia la sfagiere: 30 N (minimum)
ANSAMBLUL INFERIOR:

BRANT:
Material: netesut impaslit rigidizat
Proprietati: antistatice, antibacterian, proprietati absorbante
Grosime: 2,0 mm (minimum)
Unghi de flexionare: 90 grade (minimum)
Glenc: fibre de sticla sau otel turnat
ELEMENTE
INTERIOARE:
Bombeu; termoplastic
Grosime: 1.0 mm (minimum)
Guler: termoplastic
Grosime: 1.6 mm (minimum)
Carlige: termoplastic
Grosime: 0,6 mm (minimum)
ACCESORII:
Capse: 5 per/ pantof
Rezistente la coroziune
Acoperite prin nichelare
Ata de cusut: 100% poliester sau 100% poliamida
Sitreturi: 100% poliester sau 100% poliamida
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TALPA:

Caracteristici: Poliuretani cu termopoluretani
Greutate mica, flexibila, confort si performante
ridicate
Injectie directa: sa prezinte durabilitate si rezistenta la aderenta
Antistatica: greutate mica, flexibild, confort i performante ridicate

Absorbtie de energie in toc: confort la alergare, mers indelungat, cadere prin alunecare de la
acelasi nivel

Rezistenta la hidrocarburi

Rezistenta la alunecare

Rezistenta de aderenta

Izolafie la caldura: peste 1500 C

Material Talpa intermediar3 - poliuretan
Talpa exterioara: termopoliuretan
Culoare: Neagra ambele straturi

2. MARCARE

Pe fiecare incaltaminte vor trebui inscriptionate astfel incat sa nu se stearga urmatoarele
informatii:

-marca de identificare a fabricantului:

-codificarea tip a produsului sau denumirea produsului:

-marimea;

-data de fabricatie (cel putin trimestrul si anul);

AMBALARE
Fiecare pereche de incaltaminte trebuie sa fie ambalata in cutie separata avand in interior figa
de informatji i instructiuni de utilizare.

GARANTIE
Produsele au termen de garantie de 24 luni, In conditii de utilizare normala. Termenul de
garantie incepe de la data furnizarii catre beneficiar.

V. CONDITH DE RECEPTIE
Receptia calitativa a produse lor se face de cétre reprezentantii unitatii beneficiare la sediul
furnizorului care se obliga sa asigure conditii optime pentru efectuarea acestei operatiuni. In
cazuri deosebite receptia poate fi facuta la sediul beneficiarului, situatie in care fumizorul Tsi
asuma intreaga responsabilitate asupra calitatii produselor.
Politia Locala isi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si
auxiliare folosite, solicitand furnizorului sa efectueze determindri ale valorilor parametrilor
tehnici la un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, cat si sa efectueze inspectii
finale la produsele ce se/sau au fost livrate unitatii contractante, urmand a se lua masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitati.

|8. BOCANCITARNA BAMA S0P, ~ i ¢ o o e s i

LGENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca bocancii de iarna.
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_ Ace:st produs este realizat in sistemul IJ (incaltaminte injec i
pcnl[uretan sl cauciuc, injectata direct in sistemul cu dubfa densitate. Streih.:ltﬁrt?e?ﬁ‘g?g}; ::rt;itad;g
mai scazuta, el eslte mai elastic absorbind astfel mai usor socurile.
cnam:“-nl;aipa exterioara este dintr-un cauciuc cu rezistenta mecanica si rezistenta la abraziune

_ gderenta la fetele din piele este rezolvata in varianta optima, talpa fiind injectata direct
se elimina cusatu_rile si suprafetele cu adeziv-partea cea mai vulnerabila a incaltamintei.

Tocul ‘c:::nnr_le un sistem soc absorbant integrat in componenta acestuia din fabricatie.

Me_:tenglui din care este realizata talpa este rezistent la acizi, baze, produse petroliere si
are proprietat antistatice. Talpa se va inscriptiona cu proprietatile acesteia.

y fncaftqmintaa antistatica se utilizeaza in situatii care necesita micsorarea acumularii de
sarcini electrice, evitand astfel pericolul aprinderii vaporilor sau a substantelor inflamabile.
Hazflstenta electrica a incaltamintei se poate schimba semnificativ datorita efectelor de
flexionare, contaminare cu alte produse sau prin umiditate.

Fetele bocancilor sunt confectionate din piele box cu fata naturala (caputa, carambi,
gulerafs,_ piese capsa, ornamente limba, dublura capse), piele nappa (antishok), dar si din
material textil (carambii si limba). Atat pielea box cat si materialul textil sunt impermeabile.

‘Captuseiile interioare sunt realizate din mesina (captuseala guleras si captuseala
superioara limba) dar si din material textil{captuseala carambi-caputa si captuseala inferioara
limba). Materialul textil utilizat pentru captuseli prezinta o pelicula impermeabila, este de tip
gore-tex. Captuselile de tip gore-tex sunt cusute zig-zag. Aceste cusaturi sunt sigilate prin
termolipire cu o banda speciala.

Captuselile intermediare sunt reprezentate de un material textil termoadeziv (intaritura
caputa si intaritura carambi).

Pielea prezinta o grosime uniforma pe intraga suprafata a pieselor. Marginile libere ale
pieselor din piele sunt vopsite uniform.

Captuselile impermeabile de tip gore-tex prezinta bune proprietati igienice.

1.2 Bocancii se confectioneaza de culoare neagra.

1.3 Bocancii confectionati si imperecheati corect, trebuie sa aiba piesele de acelasi fel
identice (grosimea, desimea, marime, forma, nuanta si desenul). Fetele vor fi bine
intinse pe calapod, fara cute in regiunea varfului si staifului.

1.4 Bocancii gata confectionati trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii

tehnice si cu modeiul omologat.

I.TABEL DE MATERIALE
MNr.
crt. | Denumire material Grosime (mm) | Natura pieselor | Utilizare
Piele box negru fata naturala
(f.n.} presaj
1 | neted impermeabilizat chimic | 2-2.2 Fiele bovine Gaputa,nara_m_bLs_taif+vip_gs_t_:§_|
Piele box negru f.n presaj ' !
2 | neted impermeabilizat chimic | 1.1-1.2 Piele bovine | Oramente limba |
Piele box negru f.n.presaj Guleras, piese capsa,dublura |
3 | neted,impermeabilizat chimic | 1.7-1.8 | Piele bovine | capse |
f Captuseala |
guleras,Captuseala
4 | Mesina 0.6-0.7 Piele porcine superioara limba |
5 | Piele nappa 1.2-1.4 Piele porcine | Antishock i
Tesatura impermeabila | i
B | simpla tip cordura 0.5 | Sintetic Burduf |
Tesatura impermeabila '
7 | acopiata tip cordura | 3 | Sintetic Carambi |
| Captuseala interioara limba |
8 | Material textil tip Gore-tex | 1.6 | Sintetic si carambi-caputa
[ Captuseala intericara |
9 | Burete autcadeziv | 8 | Sintatic antishock |
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Ca la interi

| 10 | Burete autoadeziv : 4 | Sintetic si iif:'é?aa e gtieres |
_ . Sintetic si
; 11 :__Tesgtura tedmoadez!va ) 0405 | bumbac Intaritura carambi si caputa
__12 | Intaritura termoadeziva 10405 Sintetic Intaritura capse

13 _Intaritura termoadeziva 14-15 Sintetic Staif rigid

14 | Intaritura termoadeziva 1.7 Sintetic Bombeu
’T‘Iﬁ Brant otel 3.7-3.8 Otel | Brant

16 | Siret bbe tubular _ 1300 | Sintetic _ Insiretat Bl
17 | Material textil preformat 2.2 | Sintetic Acoperis de brant 1

| Nm20/3 ]

| 18 | Ata PES Nm30/3 Sintetic Cusut fete,captuseli, brant
119 Caps_elrotunde negre 40/per Metalice | Incheiat sireturi

20 Af;fezm Policloroprenici | Lipit fete

21 | Fir thermoplastic Tras varf
| 22 ; Vopsea retusat fete Vopsirea marginilor libere
| 23 | Cutii din carton | Ambalat
| 24 | Poliuretan granule _ Talpa

25 | Cauciuc N Talpa extericara i

Ill. CONFECTIONAREA

3.1. Croirea se face prin stantare pe nr.de marimi, astfel incat sa corespunda dimensiunilor
calapodului. In cazul in care pielea prezinta o grosime mai mare dacat cea necesara, aceasta
va fi egalizata. Marginile libere ale pieselor din piele trebuie sa fie vopsite in cazul in care
aceasta prezinta in sectiune o alta culoare decat cea a fetei.

3.2. Staiful, carambii din piele si caputa (doar pana in zona rezervei de tras) sunt subtiate-
pe fata-pe o latime de 3-4mm (subtiere necesara procesului de injectare).

3.3. Carambii sunt subtiati, pe partea carnoasa, pe o latime de 8-10mm si o grosime finita de
pana la 60% din grosimea totala a pielii,pentru evitarea ingrosarilor in zonele de suprapunere
cu staiful si caputa. Piesele capsa sunt subtiate pe o latime de 8-10mm si o grosime finita de
pana la 30-40% din grosimea pielii in zona de suprapunere caputa-piese capsa.

3.4. Gulerasul este subtiat la partea superioara pe o latime de 4-5mm si o grosime finita de
pana la 30-40%.

3.5. Caputa, in zona rezervei de fras, pe partea carnoasa, va fi subtiata pe o latime de 15-20

mm si 0 grosime finita de pana la 60% din grosimea totala a pielii.
3.6. Staiful rigid, confectionat dintr-un material termoadeziv, si este subtiat pe o latime de 8-10

mm pe tot conturul sau.

3.7. Bombeul este confectionat din material termoadeziv. Acesta va fi subtiat doar la partea
inferioara pe o latime de 8-10 mm. Acesta este aplicat pe caputa.

3.8. Carambii din material textil sunt cusuti zig-zag in zona postericara. Pe acestia se cos
carambii din piele cu doua randuri de cusaturi.

3.9. Antishock-ul este matlasat cu burete de 8mm si intarit cu un material sintetic autoadeziv.
Pe ansamblul astfel format vor fi cusute doua randuri de cusaturi, apoi acesta este cusut de
staif cu un rand de cusatura.

3.10. Gulerasul se coase pe carambii din material textil cu doua randuri de cusaturi, apoi se
coase staiful pe acest semifabricat tot prin doua randuri de cusaturi. Urmeaza asamblarea prin
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Coasere cu doua randuri de cusaturi a pieselor capsa cu gulerasul si carambii. Staiful rigid este
cusut, la partea inferioara, de partea interioara a zonei staifului.

3.11. Captuselile tip Gore-tex se cos zig-zag si se termolipesc. Acestea se cos |a partea
superioara de captuseala gulerasului si captuseala superioara a limbii (cusut intors).

3.12. Ornamentele burdufului se cos pe acesta printr-o cusatura simpla, apoi acesta se va
coase la partea superioara de captuseli. Pe marginea burdufului este cusuta o margine a
dublurei de capsa printr-o cusatura simpla. Cealalta margine a dublurei de capsa este cusuta
de partea anterioara a piesei capsa prin doua randuri de cusaturi. Apoi caputa este cusuta pe
semifabricatul astfel obtinut prin doua randuri de cusaturi. Inainte de a fi trimis catre atelierul
TTF, semifabricatului i se ataseaza, prin cusatura strobel, brantul.

3.13. Fetele sunt trase pe calapod in zona varfului prin lipire. Apoi are loc scamosarea
semifabricatului in zona rezervei trase. Pentru eliminarea defectelor de suprafata si de intindere
a pielii fetei tfrase pe calapod se aplica un tratament termic de detensionare in cuptor termic
termostabilizator cu termorizare de timp si cu sistem de inaintare pe banda rulanta. Pentru
asigurarea formei spatiale corecte a semifabricatului, acesta este supus unui tratament de
termostabilizare la rece.

Beneficiarul isi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si
auxiliare folosite, a respectarilor procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si inspectii finale la
produsele ce se/sau au fost livrate unitati contractante, urmand a se lua masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitati.

IV.MARCARE, AMBALARE. DEPOZITARE , TRANSPORT,GARANTII
a ) Marcarea bocancilor se va face cu tus si va cuprinde la partea superioara a carambilor in
interior urmatoarele detalii:
- denumirea societatii producatoare
- an fabricatie/luna
- semnul de caontrol
- marimea
*exemplu : x-20..../1 —-C.T.C. - 28
b ) Ambalarea — bocancilor imperecheati corespunzator se impacheteaza in hartie si se
ambaleaza in cutii de carton.Pe fiecare cutie se lipeste o eticheta cu urmatoarele mentiuni:
- denumirea furnizorului
- denumirea produsului
- marimea
- semnul de control
- an fabricatie/luna
- perioada de garantie
In fiecare cutie se introduce o instructiune pentru intretinerea bocancilor
c) Depozitarea se face in incaperi curate, cu umiditate scazuta si la distanta de orice sursa de
caldura. Bocancii se pot aseza in stive de max. 10 perechi suprapuse
d) Transportul se face cu mijloace de transport curate si acoperite.
Produsele au termen de garantie de 24 luni , in conditii de utilizare normald. Termenul de
garantie incepe de la data furnizarii catre beneficiar.

I.GENERALITATI
Loturile de costume se vor confectiona pe 4 talii (0- 11) si 14 m&rimi (40-70)
Costumul este compus din Bluza si Pantalon din tesatura de culoare neagra, dublat in
totalitate cu material netesut termoizolant bevatex.
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Incadrarea pe talii si grosimi se va face in functie de inditimea corpului masurats din crestetul
capului pana la tocul incaltamintei, exprimata ca masura intreagd. incadrarea pe grosimi se
face prin masurarea circumferintei pieptului pesite camasa si se exprimé ca jumétate din
valoarea Intreaga.
Corespondenta dintre talie si initimea corpului este urmétoarea :

Talia O se incadreaza de la 175 - 179 cm

Talia | se incadreaza de la 170 — 174

Talia |l se incadreaza de la 165 -169

Talia Ill se incadreaza de la 160 — 164 cm

ll. TABEL CU MATERIALE FOLOSITE

Nr. | Denumirea materialului Doc. Teh. Utilizare
Crt
0. 1. 2. 3
1. |Tesatura Tercot Material fond Bluza si Pantalon
hidrofobizat culoare
neagra
2. |Insertie nechimizata Intaritura guler, fenta, capace
buzunar
3. |Fermoar plastic spiralat fix Slit pantalon
Ata de cusut la culoare Nm Pentru asamblare, tighelit.
L surfilat
5. |Fermoar din plastic Incheiat bluza
spiralat, detasabil la culoare
Nasturi @ 15 cu 4 gauri Inchidere pantalon
7. |Velcro lat 20mm Inchidere  clape
buzunar.terminatie
_ maneci N
8. |Material netesut Matlasat captuseala bluza si
termoizolant bevatex pantalon
100g/m?

lll. CARACTERISTICI TEHNICE principale ale materiilor prime si auxiliare utilizate.
Material tercot de culoare neagré, cu compozite fibroasa 33 % bumbac, 67 % poliester, masa
244 £12 g / mp; desimea (fire / 10 cmp ) de 460+20 in urzeala si de 220+10 in batatura:
sarcina de rupere (Kgf min.): 154 in urzeala si 68 Tn batatura.

Maodificari dimensionale: £ 2%

Rezistenta vopsirilor |a transpiratie acida/alcalind: 4-5, |a lumind: 4-5, la frecare uscata: 4-5.
spalare 40°C. 4-5. Tesatura frebuie sa aiba aspect neted curat, culoare uniforma, cu tuseu
placut, moale, iar nuanta se va incadra in + 1 ton pe scara de culoare.

NOTA: Producétorul se va asigura ca toate materialele utilizate in procesul de fabricatie au
calitatea impusa in prezenta specificafie tehnica si ca nu au efecte nocive asupra
organismului uman.

Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurilor de achizitie vor fi insotite de
declaratie de conformitate si buletine de analizd, emise de un laborator specializat,
pentru materiile prime folosite la confectionarea acestora.
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Prezentarea unor valori care nu se incadreaza in limitele impuse, implica respingerea
ofertei ca neconforma.

IV.CONFECTIONAREA

Bluza

Bluza se va compune din: piepti, spate, maneci sl guler. Bluza se va purta inchisa cu fermoar
gat, sublaist cu 3 velcro, introdusa in pantaloni.

Pieptii vor fi prevazuti la partea superioara cu doud buzunare cu clapeta cu velcro aplicate
oblic. Se croiesc dintr-o bucat fiecare, iar la partea superioara, pe linia bustului, se aplica
oblic cate un buzunar de 16.5/14.5 cm cu clapeta cu velcro. Buzunarele vor avea fixate la
partea superioard cate o clapa de 3.5 cm cu colfuri drepte (intarita cu insertie chimizati) ce
se asigura la capete cu velcro.

Pieptul drept este prevazut cu fermoar si 3 velcro de 2 cm pe sublaist la distanta de 13,5 cm.
Sublaistul are lafimea de 4 cm si este indoit si intarit prin cusatura.

Bizetii vor fi croiti din material fond. intariti cu insertie chimizata si asigurati cu tighel de
masgina pe fatd, la distanta de 5 cm de cant. Litimea bizetilor masurata pe mijloc va fide 7
cm.

Spatele va fi croit dintr-o bucatd cu pliuri pentru lejeritate dreapta si stanga la 4 cm de
maneca, cu addncime de 4 cm.

Pe spate la nivelul omoplatilor se va imprima, prin grija furnizorului, POLITIA LOCALA , pe
doua randuri drepte cu inaltimea literelor de 4.7 cm pentru randul de sus si 4,3 cm pentru
randul de jos, cu vopsea rezistenta de culoare alba.

Manecile se vor croi din dou3 buciti, iar la terminatie sunt prevazute cu manseta reglabild cu
clapa de 5,5 cm lungime, avand latimea de 4,5 cm cu sistem de prindere pe bazi de velcro
prin cusaturd pe partea exterioara a manecii .

Pe linia cotului, la 24 cm distanta de cusatura de imbinare a manecii, se vor aplica bazoane
de forma dreptughiulard, avand dimensiunile: 22 45 lungime si 21 latime. La o distanta de 6.5
cm de cusatura de imbinare vor fi prevazute buzunare de 18,5 em lungime si 13,5 latime cu
burduf gi clapeta de 6.5 cm latime.

Pe méneca stanga va fi prevazut un buzunar la 16 cm de la manseta pentru pix cu 3
compartimente cu latime de 8,5 si lungime de 14 cm.

Pe maneca stanga, la 3-4 cm de cusatura umarului, se aplica ecusonul avand forma ovala.
Gulerul se va aplica separat, la baza gatului si va fi prevazut cu clapi de 9 cm lungime si 5
cm latime cu inchidere pe velcro. Clapeta si gulerul vor avea si la exterior velero dublat
pentru a permite inchiderea sau plierea acestuia. Bluza va avea tighelite urmétoarele parti
componente: pieptii pe cant, clapele si mansetele.

Pe linia de montare a manecii se va executa un tighel la 1 em.

Bluza este prevazuta cu epoleti din material fond, fixati la un capat in cusatura de imbinare
maneca- umar. Produsul finit se va livra impreuna cu ecusonul de pe méneca stanga.

Pantalonul

Pantalonul va fi prevézut cu slit in fata cu fermoar. Slitul la terminatie, se intireste cu cheita.
Fefele de pantaloni vor fi prevazute cu doud buzunare cu intrare oblica cu pung3, executate
in cusaturile laterale, intarite cu cheite la capete (pungile de buzunar vor fi executate din
panza rufarie) si alte doua buzunare cu burduf, aplicate pe cusaturile laterale. Buzunarele
laterale vor fi prevazute cu clape dublate cu material fond, cu latimea de 5,5 cm si intérite cu
inseriie chimizata. Clapele se vor asigura de buzunar cu banda velcro.

Dimensiunile buzunarelor inclusiv clapa ver fi de 15 cm lungime si 9 cm latime. Latimea
burdufului va fi de 2,5 cm.

La nivelul genunchilor, pantalonul va avea céte un bazon prins in cusaturile laterale, care va fi
matlasat pe material fond. Lungimea bazonului de la genunchi va fi de 20-22 cm. La partea
din spate a pantalonului se vor executa doud buzunare stil punga prevazute cu clapeta ce se
inchid cu doi nasturi la o distanta de 6cm intre ei.
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Betelia va avea l&fimea de 5 cm pe care se vor fixa 7 gaici cu latimea de 1 cm pentru
centura, dispuse astfel: dous la fetele de pantalon, doud la cusaturile laterale, doua langa
pensele de pe spate si una la mijlocul spatelui. Gaicile vor fi executate din material fond.

) Bete_l:a se dubleaza cu material fond si se intdreste cu insertie chimizata, iar in fata se
incheie cu un nasture. Butoniera de la betelie va fi executats pe partea stanga, iar nasturele
va i fixat pe interiorul beteliei din partea dreapta.

La terminatie, pantalonul va fi ajustat cu un siret ce este introdus in interiorul tivului (canal
2,5¢cm) iar pe interior, la o distanta de 16 cm fata de terminatie, se va aplica un burduf din
material fond avand lungimea de 22 cm. Pantalonul va avea pe interior toate cusaturile
surfilate. Gaicile si cusaturile de pe interiorul pantalonului se vor executa cu tighel de 0,2 cm,
iar betelia, cusaturile de pe cant, capacele, buzunarele si cusatura de mijloc a spatelui vor
avea doua tighele, primul la 0,2 cm, iar al doilea la 0,6 cm de primul.

Gulerul i clapele de buzunare se vor croi pe latimea firelor de tesatura, iar restul pieselor din
care se confectioneaza costumul se vor croi pe lungimea firelor de tesatura.

V. CONDITII DE RECEPTIE

Receptia calitativa a loturilor de produse se face de cétre reprezentantii unitatii beneficiare la
sediul furnizorului care se obliga s& asigure conditii optime pentru efectuarea acestei
operafiuni In cazuri deosebite receptia poate fi facuta la sediul beneficiarului, situatie n care
furnizorul T$i asuma intreaga responsabilitate asupra calitatii produselor.

Politia Locala igi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si
auxiliare folosite, solicitand furnizorului sa efectueze determindri ale valorilor parametrilor
tehnici la un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, cat si s3 efectueze inspectii
finale la produsele ce se /sau au fost livrate unitatii contractante, urmand a se lua masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitati. Receptia se executa pe baza
prezentei specificatii tehnice si a modelului omologat.

VI.MARCARE Si AMBALARE
Marcarea se face printr-o ericheta textila imprimata cu tus rezistent ia frecare si spalare, pe
care sunt scrise urmatoarele:
-denumirea produsului
-compozitia fibroasa
-instructiuni de intretinere si curatare conform SR EN 23758/96
-anul de fabricatie
-talia, grosimea si semnul de control.
Ambalarea se face in pungi de polietilena, cate cinci bucati, toate de aceeasi talie si grosime.

Vil. DEPOZITARE S| TRANSPORT
La depozitarea produselor este necesar sa fie respectate urmatoarele conditii:
-magazia de produse finite trebuie sa fie curata, aerisita,
uscata; -magazia sa fie ferita de actiunea rozatoarelor sau a
razelor solare.
Transportul produselor se efectueaza cu mijloace de transport curate, acoperite, luandu-se
masurile necesare pentru evitarea deteriorarii sau degradarii.

I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnicd stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate
pe care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.
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1.2. Pantalonul este drept, fara manseta si este prevazut cu 3 buzunare, dintre care: doud pe
lateral i unul cu capac la spate.
1.3. In fata pantalonii au deschizatura (slit) care se incheie cu nasturi si sunt prevazuti cu un fald
orientat catre in spate,
1.4. Pantalonii se confectioneaza pe 4 talii, de la 0 - llI si 10 grosimi de la 44 - 62.
Talia reprezinta lungimea corpului masurat din crestet pana la tocul incaltamintei. Taliile se inscriu
ca marimi Intregi, iar grosimile, jumatate din masura intreaga.
Taliile se Incadreaza pe urmatoarele inaltimi:

- talia O de la 186 - 192 cm:

-talial dela 179 - 185 cm:

-taliall de la 173 - 178 cm:

-talia lll de la 166 - 172 cm:
1.5. Pantalonii se confectioneaza din stof neagra inchis avand prevazuta in cusaturile de pe
cant vipusca de culoare gri

1.6. Pantalonii gata confectionati trebuie sa corespunda cu prevederile prezentei specificatiei
tehnice.

Il. MATERIALE FOLOSITE
|Nr. | Denumirea produsului Utilizare
crt.
1. | Stofa neagra - material de baza
2. | Tesatura sintetica serge - captusala partea superioara a fetelor

de pantalon, capac buzunar spate si slit
3. | Banda speciala cu insertie chimizatd si | - intaritura betelie stofa

$nur adeziv pentru betelie
4. | Terocel 33% bbc si 67% pes legatura | - buzunare pantalon si bailoage
panza cu o greutate de 110g/mp la culoare

5. | Banda termoadeziva - fixare terminatie pantalon
7. | Ata afirom Nm 80/3 - pentru asamblat
8. | Ata PE 65/3 - cusatura interioara, cuséatura de mijloc
) a spatelui si butoniere
9. | Nasturi plastic cu 4 gauri @ 14 Capac buzunar spate
Inchiere slit
10. | Copca metalicd model 4 sau 7 - fixat pantalon in betelie

Stofa larna:compozitia fibroasa 60% lana 40% poliester finete fir 52/2(urzeala si batatura) masa
30010 g/m* desimea in urzeala 280+10fire/10cm batatura240+10fire/10cm _legatura diagonal
2/2,unghi de revenire din sifonare 150 grade min,oleofobizarea nota min.4,pilling 4000c nota 4-
5 stabilitate dimensionala la curatare chimica + 1.5 %, rezistente minime ale vopsirii(la
lumina.transpiratie, frecare spalare)- nota 4-5.

N O T A : Producétorul se va asigura ca toate materialele introduse in procesul de fabricatie au
calitatea impusa de cerintele prezentei specificatiei tehnice au caracteristicile tehnice compatibile
referitoare la mentinerea stabilitatilor dimensionale la spalat si calcat, respectiv.: modificari
dimensionale la spalat + 2%,; rezistenta vopsirilor 4/5 si garanteaza ca nu au efecte nocive asupra
organismului uman.

Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurilor de achizitie ca propunere tehnica vor fi
insotite de certificate de conformitate si buletine de analizid, emise de un laborator
neutru.acreditat pentru toate caracteristicile materialelor prime si auxiliare folosite Ia
confectionarea acestora.



lll. TABEL DE DIMENSIUNI

| _ PANTALONUL ]
1. Lungimea pantalonului masurati pe cant de la cus&tura beteliei pana |a terminatie.
0 110 ]

I 105 | 1

T 100 '
i % —l

2. Lungimea sliului de la cusatura beteliei pana jos Ia terminatie

0 | 21 |
| 20 | 05
I 19 '
o 18
3. Largimea pantalonului in talie masurat cu produsul incheiat.
Om | 40 [ 42 [ 44 [ 46 | 50 | 53 | 56 | 58 | 80 | 62 | 1 |

4. Largimea pantalonului masurat la pulpa in punctul cel mai dezvoltat
Ol [326[338] 35 [362 376 39 | 404 | 41.8 | 432446 | 1

5. Largimea pantalonului la terminatie '
o4l [ 22 [ 23 [ 23 [ 23 [24 |24 | 24 | 25 | 25 | 25 | 05

6. Lungimea turului de la cusdtura beteliei pana la cusatura interioard

0 41.2 '

[ 40,7 | 1

I 402 ' |

10 397 = . |

7. Lungimea deschizaturii buzunarului de pe cant I,
oMl [ 16 [ 16 [ 16 [ 17 [ 17 [ 17 [ 18 [ 18 | 18 | 18 | 05 |
8. Distanta de cusatura beteliei pana la deschizatura buzunarului lateral .

0-ll | 3 | 0.3 |
9. Lungimea pungii buzunarului lateral : |
ol ] 32 T
10. Distanta de la cusatura beteliei pana la deschizatura buzunarului de la spate nasurat
la mijloc —
ol | & [ 0,3
11. Distanta de la cusatura laterala pana la capatul din fata al deschizaturii buzunarului
de la spate i
ol | 4 0.3
12. Latimea clapei masurata pe mijloc .
o | 5 .| ]
13. Latimea clapei masurata la capete
o [ 3 ! | 03
' 14. Adancimea pungii buzunarului de la spate _
o-ll | 18 | 0.5
15. Latimea beteliei din stofa
o-m_ | 4 105
| 16. Lungimea gaicilor pentru centura
o] 7.5 ) [ 05
| 17. Lungimea deschizaturii buzunarului de |la spate(lungimea clapei)
| om T 3] 18] 14] 4] 14 | 15] 5] 1] 16] 16 [ 5

IV. CONFECTIONAREA
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Pantalonul se compune din fete, spate, buzunare, slif si betelie.

4.1. Fetele de pantalon sunt prevazute cu o deschidere (slit) ce se incheie cu nasturi si copca in
betelie.

Sliul la terminatie pe faia se intareste cu masgina simpla si cheitd de masina. In scobitura, fetele
pantalonului sunt prevazute cu bailoage din terocel la culoare

La partea superioara fefele sunt prevazute cu cite un fald de 3 cm. célcat pe fata spre partea
laterala.

Buzunarele sunt executate pe cant avand contrarefiletii din material fond. Distanta de la cusatura
beteliei pana la deschizatura buzunarului este de 2 - 25cm.

4.2. Spatele de pantalon la partea superioara este prevazut cu cate o pensa. Spatele la partea
dreapta are un buzunar cu clapa executat |a distanfa de 6 cm de cusatura beteliei, ce se incheie
printr-o brida si nasture. Pungile de buzunar sunt din teroce! la culoare.

4.3. La partea superioarad pantalonul este prevazut cu betelie din material fond, care poate fi
innadita o singura data in dreptul cusaturii de incheiere a spatelui pe mijloc. Se intareste cu banda
speciala chimizatd pentru betelie care pe mijloc are un snur adeziv care nu permite cAmasii sa iasa
din pantaloni pe timpul purtarii. Pe betelie se fixeaza 6 gaici de curea cat Iatimea beteliei si una
pentru cuiul de curea si 7 gaici pentru centura executate cu magina speciald avand latimea de 1
cm.

4.4, Gaicile pentru curea si centurad sunt fixate astfel: cite 2 pe directia faldurilor, cite doua pe
directia cusaturilor laterale, cate dou3 langa pensele dinspre cusatura de incheiere a spatelui si una
la mijlocul de incheiere a spatelui. La capetele beteliei se fixeaza copci de incheiere in interior.
Latimea beteliei, pe toata lungimea este de 4 cm.

4.5. Pantalonul pe cusaturile interioare. la partile din spate, pentru marimile mari, poate avea un
clin de maximum 12 cm lungime masurat pe cusatura de impreunare in partea din spate si 8-9 cm
Iatime in partea de sus.

Rezerva cusaturii din mijloc a spatelui este de minim 4 cm de la tighel. Rezerva beteliei la spate se
indoaie in interior si se fixeaza prin punctare. Partile din spate pe cusétura din interior vor avea o
rezerva de minimum 4 cm de la tighel.

4.6. Pantalonul pe cusaturile intericare si cusatura de Tncheiere a spatelui se incheie cu masina
speciala, avand cusatura lant.

4.7. Fetele de pantalon sunt dublate la partea superioara, pana la nivelul genunchilor cu
captuseald serge, surfilata si fixatd in cusaturile interioare.

4.8. Terminatia pantalonului, se indoaie 5 ¢m in interior, se asigura cu stafir de masing, iar de jur
- iImprejur se fixeaza cu siret aparator (rejansa).

Toate cusaturile interioare, terminatia si sliful de butoniere se surfileaza cu masina speciala.
Pantalonul trebuie lucrat Ingrijit, cu cusaturi drepte si cu Impunsaturi egale. Desimea tighelelor va
fi de 4 - 5 impunsaturi/cm . Capetele cusaturilor trebuie sa fie bine intarite. iar pantalonul curatat de
ate.

V. CONDITII DE RECEPTIE

Receptia se executa de catre delegatul beneficiarului la sediul furnizorului prin verificare bucata cu
bucata pe baza prezentei specificatii tehnice, a modelului omologat si a buletinelor de analiza pentru
materiile prime si auxiliare folosite.

Politia LOCALA Tsi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime gi
auxiliare folosite, solicitdnd furnizorului sa efectueze determinari ale valorilor parametrilor tehnici la
un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, sa verifice respectarea procedurilor pe fluxul
de fabricaie, cat si s efectueze inspectii finale la produsele ce se /sau au fost livrate unitatii
contractante, urménd a se lua masurile corespunzitoare in cazul constatarii de neconformitati.

VI. MARCARE S| AMBALARE

6.1. Fiecare pantalon este prevazut cu o eticheta de carton pentru identificare. Aceasta va cuprinde:
denumirea furnizorului, talia si grosimea, anul confectionarii, semnul de control, numele si
prenumele destinatarului. Eticheta de marime cuprinzand si instructiunile de utilizare si de
intretinere conform SR EN nr. 23758/96 care trebuie sa cuprinda temperatura de spalare, tipul
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substantelor si utilajelor indicate in operajiunile de spalare, curatare, uscare, calcare $l care se
fixeaza n céptuseala beteliei in partea stanga.
6.2. Pantalonii se ambaleaza fiecare in ambalaj de polietilena.

I. GENERALITATI
1.1. Prezenta specificatie tehnic4 stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate
pe care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Pantalonul este drept, fard mansets si este prevazut cu doud buzunare pe lateral.

1.3. In fata, pantalonii au deschizatura (slit) care se incheie cu fermoar si sunt prevazuti cu un
fald orientat catre in spate.

1.4. Pantalonii se confectioneaza din stof3 neagra avand prevazuta in cusaturile de pe cant
vipusca de culoare gri.

1.5. Pantalonii gata confectionati trebuie s3 corespunda cu prevederile prezentei specificatiei
tehnice.

ll. MATERIALE FOLOSITE

Nr. Denumirea produsului Utilizare

Crt
& Stofa neagra - material de baz3

2. Tesatura sintetica serge la culoare - captuseald partea superioard a fetelor de

pantalon, capac buzunar spate si slit
3. Banda speciala cu insertie chimizata si gnur | - intaritura betelie stofa

adeziv pentru betelie
4. Terocel 33% bbc si 67% pes legétura | - buzunare pantalon si bailoage
panzé cu o greutate de 140-160g/mp la

culoare .
5. Banda textila - fixare terminatie pantalon
7. Ata afirom Nm 80/3 - pentru asamblat
8. Ata PE 65/3 - cusaturd interioard, cusatura de mijloc a
spatelui gi butoniere
9, MNasturi diametru 15 mm Capac buzunar spate
10. | Copcé metalicd model 4 sau 7 - fixat pantalon in betelie
11. | Fermoar plastic spiralat rezistent - incheiere slit

Stofa larna:compozitia fibroasa 60% lana 40% polyester.

lil. CONFECTIONAREA

Pantalonul se compune din fete, spate, buzunare, slit si betelie.

3.1. Fetele de pantalon la partea superioara sunt prevazute cu céte o pensa de ajustare.

Buzunarele sunt executate pe cant avand contrarefileti din material fond. Pungile de buzunare

sunt confectionate din terocel la culoare.

in cusatura din fatd se executd un slit incheiat cu fermoar, cu tighel de masind pe partea

dreapta. In scobitura, fetele de pantaloni sunt prevazute cu bailoage din terocel la culoare.

3.2. Spatele de pantalon |a partea superioara este prevazut cu céte 2 pense de ajustare.

3.3. Fetele de pantalon sunt dublate la partea superioara, pana la nivelul genunchilor cu

captuseala serge, surfilata si fixata in cuséaturile interioare.

3.4. Betelia este din material fond i are |alimea de 4 cm, se intdreste cu banda speciala pentru

betelie care pe mijloc este cu snur adeziv care nu permite cdm3sii sa iasa din pantaloni pe

timpul purtarii , iar in partea dreaptd in dreptul slifului betelia se prelungeste cu 5 — 6 cm

terminandu-se in forma de colf care se incheie cu copcd metalicd. Pe betelie se monteaza 6
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grupe a cate 2 gaici fiecare plasate astfel: 2 la jumatatea distantei dintre cusaturile laterale si
cusatura din spate, 2 in dreptul cusaturilor laterale $i 2 pe directia penselor din fati. A doua
gaica se lasad mai jos cu 2 cm de cusatura beteliei.

3.5. Pantalonul pe cusaturile interioare, la partile din spate, pentru marimile mari, poate avea
un clin de maxim 12 cm lungime masurat pe cusatura de impreunare in partea din spate si 8-
9 cm 1a{fime in partea de sus. Rezerva cuséturii din mijloc a spateiui este de minim 4 cm de Ia
tighel. Rezerva beteliei la spate se indoaie In interior §! se fixeaza prin punctare. Partile din
spate pe cusatura din interior vor avea o rezerva de minim 4 cm de Ia tighel.

3.6. Pantalonul pe cusaturile intericare si cusatura de incheiere a spatelui se incheie cu
masina speciala, avand cusaturs lant,

Cusaturile pantalonului se surfileazd cu masina speciald cu afa la culoarea stofei.

Rezerva de indoire jos |a terminatie este de 5 cm in interior, se asigura cu stafir de masind, iar
de jur imprejur se fixeaza cu bandé textild pentru a asigura protectia la uzura,

Pantalonul trebuie lucrat ingrijit, cu cusaturi drepte si cu Impunséturi egale. Desimea tighelelor
este de 4-5 Impunsaturi/ cm. Capetele cuséturilor trebuie s3 fie bine intarite, iar pantalonul
curatat de ate.

IV. CONDITII DE RECEPTIE

Receptia calitativa a produselor se face la sediul beneficiarului, situatie in care furnizorul isi
asuma intreaga responsabilitate asupra calitatii produselor, prin verificare bucata cu bucata pe
baza prezentei specificatii tehnice, a modelului omologat si a buletinelor de analizd pentru
materiile prime folosite.

POLITIA LOCALA Tsi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si
auxiliare folosite, solicitdnd furnizorului sa efectueze determinari ale valorilor parametrilor
tehnici la un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, sd verifice respectarea
procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si s3 efectueze inspectii finale la produsele ce se /sau
au fost livrate unitatii contractante, urmand a se lua masurile corespunzatoare in cazul
constatarii de neconformitati.

V. MARCARE SI AMBALARE

5.1. Fiecare pantalon este prevazut cu o etichetd de carton pentru identificare. Aceasta va
cuprinde: denumirea furnizorului, talia si grosimea, anul confectionarii, semnul de control.
Eticheta de marime din material textil, care se fixeaza in captuseala beteliei in partea stanga,
va cuprinde si instructiunile de utilizare si de intretinere respectiv temperatura de spélare, tipul
substantelor si utilajelor indicate in operatiunile de spalare, curatare, uscare, cilcare

5.2. Pantalonii se ambaleaza fiecare separat in punga de polietilena.

Vi . TRANSPORT, GARANTII

Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate i acoperite ludndu-se masurile
necesare pentru prevenirea degradarilor.

Produsele au termen de garantie de 24 luni, in conditii de utilizare normald. Termenul de
garantie incepe de la data fumizarii catre beneficiar.

|. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, culorile si conditiile tehnice
de calitate pe care trebuie sd le indeplineasca produsul gata confectionat.
1.2. Ecusonul se aplica pe maneca stanga a articolelor de echipament pentru efectivele de
politisti locali si are forma unui scut dreptunghiular pe fond bleumarin bordurad cu un dreptunghi
de culoare galbena si un dreptunghi de culoare neagra.
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In partea superioara, este tesut cu ata alba inscriptia POLITIA LOCALA PLOIESTI, iar in
partea inferioara este tesut cu ata alba inscriptia ROMANIA. Campul interior are in centru un
scut de forma dreptunghiulara cu fond bleumarin avand tesuta cu ata galbena stema
ROMANIEI. Acest scut este incadrat cu 1 rand de lauri brodati cu fir auriu si alb.

1.3. Ecusonul este realizat pe un suport textil.din fibre poliesterice dublat cu o insertie
termoadeziva care formeaza suportul emblemei.

Emblema se realizeaza cu fir de tesut din PES, fir filamentat continuu.
1.4.Toate elementele emblemei vor fi executate plin, in asa fel incat acestea sa fie identice
cu desenul. Delimitarea intre element va fi vizibila $i marcata prin contururi clare de separare.
Toate elementele tesute vor fi curatate de capete de ata sau rupturi, marginile fiind drepte si
curate.
1.5. In situatia in care aceste insemne distinctive specifice se aplica prin grija
furnizorului pe articolele de imbracaminte, emblemele vor fi omologate de specialisti ai
structurilor de profil.
1.6. Produsul gata confectionat trebuie sa corespunda prevederile prezentei specificatji
tehnice gi cu modelul omologat.

Il. MATERIALE FOLOSITE
- Fire Pes 110 dtex

- Fire Pes 76/32 dtex

- Fire Sintrom Nm 65/3

- Netesut Termoadeziv

N O T A : Producétorul se va asigura ci toate materialele introduse in fluxul
tehnologic au caracteristicile tehnice de calitate impuse de prevederile prezentei
specificatii tehnice si nu au efecte nocive asupra organismului. Toate materialele au
aceleagi valori pentru reistente minime ale vopsirii note 4/5 si modificari
dimensionale la spalat +/-2%.

lll. TABEL DE DIMENSIUNI

Nr. | Denumirea elementelor dimensionale Valoare ' Tol. +
| Crt. | o m.m.

1. | Lungimea totala a ecusonului | 100 2

2. | Latimea totala a ecusonului 80 *2

3. | Lungime scut interior de fond bleumarin 80 +2

4. | Latime scut interior de fond bleumarin 65 R

5. | Latime bordura galbena g +02
| 6. |latimea bordura neagra : 4 +02 |
| 7 Lg!ime stema _ 27 +-1

8. | Inaltime stema 40 +2

9. | Indlftime/latime litere Politia Locala N +0,5

10. | Inaltineflatime litere ROMANIA 8/2 +0,5

IV. CONFECTIONARE

4.1. Bordura scutului exterior se executa din fir de culoare neagra si bordura interioara de
culoare neagra, prin impunsaturi transversale uniforme,

4.2. Interiorul scutului are tesuta stema Romaniei gi frunzele de laur realizate prin
impunsaturi transversale, realizate in cromatica galben auriu (ghearele si ciocul rosu ) si
alb literele . Elementele tesute vor fi pline, bine conturate.

Procesul Tehnologic:
- Se {ese pe masina de tesut
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- Se pregéteste eticheta tesuts pentru caserat

- Se casereaza netesutul cu ecusonul

- Se decupeaza dupa contur prin tehnologia laser $i se sudeaza marginile
- Se aplica prin cusaturd pe méneca stanga

V. CONDITII DE RECEPTIE

5.1. Receptia calitativd a loturilor de ecusoane se face de catre reprezentanti ai unitatji
beneficiare, la sediul furnizorului care se obliga sa asigure conditii optime pentru efectuarea
acestei operafiuni. In cazuri deosebite receptia poate fi facutd de catre reprezentantul
confectionerului sau se livreaza prin autoreceptie. care Isi asuma intreaga responsabilitate
asupra calitafii materiei prime. Orice livrare va fi insotitd de certificat de calitate, buletin de
analiza sau certificat de conformitate pentru fiecare lot livrat,

Vi. MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

6.1. Ambalarea — ecusoanele se vor impacheta cate 50 buc. in pungé de polietilend legati la
capét. In pachete se va prinde o eticheta ce contine :
- denumirea societatii furnizoare :
- denumirea produsului :
- anul de fabricatie ;
- semnul de control ;
- destinatia produsului
- cantitatea.
6.2. La depozitarea produsului trebuie respectate urmatoarele reguli :
- magazia de produse finite sa fie curitata. aerisita si cu perefii uscati ;
- pachetele trebuie asezate pe rafturi sau podiumuri, fiind ferite de actiunea razelor
solare;
- in magaziile de depozitare trebuiesc imprastiate insecticide si luate masuri pentru
distrugerea rozatoarelor.

6.3. Transportul se face cu mijloace de transport curate si acoperite, luandu-se masurile
necesare pentru a nu suferi degradari.

I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile. conditiile tehnice si de calitate
pe care trebuie s le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2, Epoletii cu grad profesional sunt realizati pe suport textil de culoare neagra. dublat cu insertie
din material netesut termoadeziv.

Lpoletul este bordurat cu un contur de 0,5 cm pe toate laturile, iar in interior sunt brodate stelele
tip octogon, trese in forma de V sau epolet fara tresa corespunzitoare gradului. Epoletul se
fixeazd pe sacou printr-o bridd din tercot dublata cu insertie termoadeziva.

1.3. Elementele brodate se realizeaza cu fir special pentru brodat, metalizat, filamentat continuu,
de culoare alb argintiu.

Elementele de broderie vor fi executate plin, in relief (plan bidimensional) si vor fi curitate de
capete de atd sau rupturi.

Dupa executarea operatiunilor specifice de brodare materialul este dublat (intirit) cu o insertie
termoadezivi, cu aderentd uniforma, realizatd prin puncte de adezivare.

1.4. Epoletii sunt confectionati in forma dreptunghiulari. pe fata cirora se brodeaza insemnul de
grad specific, dupi cum urmeazi:

- 0 stea tip octogon cu latimea de 25 mm pentru seful de serviciu.
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- trei trese in forma de V cu latimea de 5 mm asezate paralel pe epolet cu o distanta intre ele de
3 mm pentru seful de birou sau compartiment.

- doud trese in forma de V cu latimea de 5 mm asezate paralel pe epolet cu o distanta intre ele de
3 mm pentru functionarul public superior,

L.35. Epoletii se poarti la sacourile din compunerea uniformei de reprezentare.

1.6. Epoletii cu grad profesional se confecfioneazi perechi.

Epoletii se confectioneaza in doua marimi (M1, M2)

L.7. Epoletii cu grad profesional gata confecfionati trebuie s3 corespunda prevederilor prezentei
specificalii tehnice.

| Nr. Crt. | Indicatii dimensionale VALORI | Tol+/- |
) M1 M2
| 1. Lungimea totald a epoletului 13 14 0.2
2. Latimea epoletului 5 0.2 ]
|3 Grosimea conturului exterior 0,5 0.1
4. Diametrul stelelor cu contur | 2.5 0,1
| Latimea treselor in formade V. [0.5 0.1

ILCONFECTIONAREA

2.1. Suportul textil se croieste dintr-o singurd bucatd cu lungimea pe directia urzelii si se
termocoleaza cu intiritura termoadeziva. in doui etape:

- In prima etapd se termocoleaza suportul textil cu un singur strat de intariturd termoadeziva,
pentru a se obfine forma ugor rigidi a epoletului si astfel materialul este pregétit pentru
operafiunea de bordurare si brodare;

-In a doua etapd dupéa executarea broderiei, se aplica 3 straturi de intariturd termoadeziva cu
puncte de adezivare, pentru a se obtine forma rigidi a epoletului:

2.1. Executarea broderiilor se face cu fir metalic special pentru brodat, bine tensionats, pentru a
se evita aparitia neregularititilor de indltime a reliefului broderiei.

2.3. Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului. pentru
a se delimita conturul, pe trei laturi al epoletului.

Bordurarea conturului se face pe cele doud laturi de lungime si pe latura de latime dinspre
interior, realizindu-se prin broderie plind, fird spatii lipsa. In interiorul conturului se brodeazi
stelele prin brodare plind astfel avind conturul bine definit.

2.4, Brida din tercot a epoletului cu lajimea de 2.5 cm + 0.1 cm este dublati cu intiritura
termoadeziva si se fixeaza pe dosul epoletului printr-un tighel.

2.5. Stelele, tresele in forma de V 5i conturul bordurat nu trebuie sa prezinte capete sau scipari
de fir.

NOTA: Mostrele de produse prezentate la procedurile de achizitie, care nu respects modul de
confectionare prezentat mai sus. nu vor fi acceptate ceea ce va conduce la respingerea ofertei ca
neconformé.

IHIL.CONDITII DE RECEPTIE

Receptia calitativa a loturilor de produse se face de citre reprezentantii unita(ii beneficiare la
sediul furnizorului care se obligd sa asigure conditii optime pentru efectuarea acestei operatiuni.
In cazuri deosebite receptia poate fi ficuti la sediul beneficiarului, situatic in carc furnizorul isi
asuma intreaga responsabilitate asupra calititii produselor. Receplia se executd pe baza prezentei
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specificafil tehnice, a modelului omologat si a buletinelor de analizi pentru materiile prime
folosite.

IV.GARANTII, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 24 luni, in conditii de utilizare normali.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului cétre utilizator.

4.1. Epoletii cu grad profesional se livreazi in pungi polietilena, cate 5 perechi legate cu sfoari
1ar pe ficcare punga se aplicd o etichets autocolanti pe care se inscric: méirimea §i anul fabricatiei
4.2. Ambalarea: 100 de pungi cu céte 5 perechi de epoleti se ambaleazi in cutie de carton care
va avea lipitd o eticheta ce va avea inscrise urmatoarele date: denumirea furnizorului, denumirea
produsului numar perechi/bucati. numarul specificatiei tehnice, anul de fabricatie 5i stampila de
aviz CTC.

4.3. Depozitarea produselor la furnizor se va face respectand urmitoarele reguli: magazia de
produse finite si fie curdjati, aerisitd §i cu perefii uscati, pachetele trebuie agezate pe rafturi.
ferite de actiunea razelor solare, in magaziile de depozitare trebuie imprastiate insecticide si luate
masuri pentru distrugerea rozatoarelor.

4.4. Transportul produselor pana la depozitul unitdfii contractante se face cu mijloacele de
transport ale furnizorului, curate si acoperite, luandu-se misurile necesare pentru a nu suferi
degradari.
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CONTRACT DE FURNIZARE

Nr. !

Preambul

~In temeiul prevederilor Legii nr. 98/2016 privind achizitiile publice si ale G nr
395/2016 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la
atribuirea contractului de achizifie publica/acordului-cadru din Legea nr. 98/2016 privind
achizifiile publice, s-a incheiat prezentul contract de furnizare intre:

POLITIA LOCALA PLOIESTL, cu sediul in Ploiesti, B-dul Independentei nr. 21, telefon
(244-594227 fax 0244-594227, cod fiscal 2835122, cont
ROOSTREZ24A610304201 300X,deschis 1aTREZORERIA PLOIESTI reprezentati  prin

. . Director General/Director General Adjunct , in calitate de achizitor, pe de o parte
si

cecusediulin_ | B-dul nr.
- , cod postal . humar de inmatriculare la Registrul Comertului g
cod fiscal cont deschis la
Trezoreria ___ reprezentata legal prin . avand functia de
- _in calitate de furnizor, pe de alta parte, s-a incheiat prezentul contract.
2. Definitii

2.1 - In prezentul contract urmatorii termeni vor fi interpretati astfel:

a. conirgct - prezentul contract si toate anexele sale:

b. achizitor si firnizor - partile contractante, asa cum sunt acestea numite in prezentul contract;

¢. pretul coniractului - pretul platibil furnizorului de catre achizitor, in baza contractului, pentru
indeplinirea integrala si corespunzatoare a tuturor obligatiilor asumate prin contract:

d. produs(e) —Uniforma de serviciu pentru personalul Politiei Locale Ploiesti- echipament iarna-
e. servicii — servicii aferente livrarii produselor, respectiv activitati legate de furnizarea
propduselor, cum ar fi transportul. asigurarea, instalarea, punerea in functiune. asiatenta tehnica in
perioada de garantie si orice asemenea obligatii care revin Furnizorului, conform garantiei
comerciale a produselor si a prezentului contract.

£. origine - locul unde produsele au fost realizate, fabricate. Produsele sunt fabricate atunci cand
prin procesul de fabricare, prelucrare sau asamblare majora si esentiala a componentelor rezulta
un produs nou, recunoscut comercial, care este diferit. prin caracteristicile sale de baza, prin scop
sau prin utilitate, de componentele sale. Originea produselor si serviciilor poate fi distincta de
nationalitatea furnizorului:

g. destinatie finala - locul unde furnizorul are obligatia de a furniza produsele:;

h. forta majora - un eveniment mai presus de controlul partilor, care nu se datoreaza greselii sau
vinei acestora, care nu putea fi prevazut la momentul incheierii contractului si care face
imposibila executarea si, respectiv, indeplinitea contractului: sunt considerate asemenea
evenimente: razhoaie, revolutii, incendii, inundatii sau orice alte catastrofe naturale, restricti
aparule ca urmare a unei carantine, embargou, enumerarea nefiind exhaustiva. ci enuntiativa. Nu



cste considerat forta majora un eveniment asemenea celor de mai sus care, fara a crea 5]
imposibilitate de exccutare, face extrem de costisitoare executarea obligatiilor uneia dintre parti;
i. 2i - zi calendaristica; an - 365 de zile. ’
3. Interpretare

3.1 - In prezentul contract, cu exceptia unei prevederi contrare, cuvintele la forma singular vor
include forma de plural si viceversa, acolo unde acest lucru este permis de context.

3.2 - Termenul "zi" ori "zile" sau orice referire la zile reprezinta zile calendaristice daca nu se
specifica in mod diferit,

CLAUZE OBLIGATORIT

4. Obiectul principal al contractului

4.1 - Furnizorul s obliga si livreze produsele previizute in Oferta, in termenele $i in conditiile
ofertate, in conformitate cu obligatiile asumate prin prezeniul contract,

4.2 Achizitorul se obliga si achizitioneze si sa plateascd Furnizorului preful convenit pentru
achizifia acestora.

3. Pretul contractului

3.1 - Pretul total de comereializare convenit de parti pentru furnizarea/ achizitia
este de wuueernnnn lei fara TV A, la care se adauga TVA in cuantum de 21%. urménd a fi achitat
de Achizitor din bugetul autoritatii contractante, prin OP, in contul de trezorerie al Furnizorului,
in maxim 30 de zile de la emiterea facturilor.

6. Durata contractului

6.1 — Prezentul contract este valabil de la data semnarii luj pana la 31.12.2025, cu posibilitatea
prelungirii prin act aditional, in conditille legii, continuand sa isi produca efecte pana la
indeplinirea obligatiilor de catre ambele parti.

7. Executarea contractului _
7.1 Executarea contractului incepe odata cu semnarea acestuia de catre ambele parti

8. Documentele contractului

8.1 - Documentele contractului sunt:

- propunerea financiara din SEAP

- Fisa detaliu cumparare directa atribuita din SEAP

- oferla comerciala nr.

- propuncrea tehnica a produsului nr. :
- caietul de sarcini (document cu specificatii tehnice):

- acte aditionale. daca exista:

- alte anexe la contract.

9. Obligatiile principale ale furnizorului
9.1- Furnizorul se angajeaza si execule, cu bund-credinta, obligatiile prevazute la clauza 4.1.cu
privire la produsul/produsele.



10. Obligatiile principale ale ach izitorului

10.1 Achizitorul se obligi sa achizifioneze, si receptioneze si si plateasca pretul convenit de parti
pentru produse in termenele si conditiile stabilite in prezentul contract.

10.2 Achizitorul se obligi sa plateascd - in lei, prin Ordin de Plata, in
contul de trezorerie al Fumizorului, in maximum 30 de zile calendaristice de la inregistrarea
facturilor la sediul Politiei Locale Ploiest;.

11. Sanctiuni pentru neindeplinirea culpabili a obligatiilor

11.1 -In cazul in care. din vina sa exclusivd, furnizorul nu isi executa in termenul stabilit in
contract/comanda obligatiile asumate in contract, atunci achizitorul are dreptul de a deduce din
preful contractului, ca penalitati o suma echivalenta cu 0.1% din valoarea contractului/comenzii
necxecutata, pentru fiecare zi de intarziere, pana la indeplinirea efectiva a obligatiilor. In cazul in
care Achizitorul nu onoreaza plata contractului in termenul prevazut la 10.2, atunci acesta are
obligatia de a plati, ca penalitafi, o suma echivalenti calculata prin aplicarea procentului 0.1% din
valoarea platii neachitate. pentru fiecare zi de intarziere, pana la indeplinirea efectiva a obligatiilor,
11.2 - Neexecutarea sau executarea nccorespunzatoare a obligatiilor asumate prin prezentul
contract de cétre furnizor, in mod culpabil si repetat, di dreptul achizitorului de a considera
contractul de plin drept reziliat, si de a pretinde plata de daune-interese.

11.3 - Achizitorul isi rezerva dreptul de a renunta la contract, printr-o notificare scrisa adresata
furnizorului, fird nici o compensatie. daci acesta din urma da faliment, cu condifia ca aceasta
anulare sa nu prejudicieze sau sa afecteze dreptul la actiune sau despagubire pentru furnizor. In
acest caz, fumnizorul are dreptul de a pretinde numai plata corespunzatoare pentru partea din
contract indeplinit pana la data denuntarii unilaterale a contractului.

CLAUZE SPECIFICE

12.Garantia de buna executie a contractului
Nu este cazul.
13. Receptie, inspectie si teste
13.1 - Achizitorul sau reprezentantul sau are dreptul de a inspecta si/sau de a testa produsele pentru
a verifica conformitatea lor cu specificatiile din anexa/anexele la contract.
13.2 - Achizitorul are obligatia de a notifica, in seris, furnizorulu; identitatea reprezentantilor sai
imputerniciti pentru efectuarea receptiei Achizitorului si va consta in:

a) receptia cantitativa presupune identificarea fizica a echipamentelor si verificarea
subansamblelor componente daca sunt identice cu cele specificate in propunerea tehnica (anexa la
contract) si respectand caietul de sarcini.



b) receptia calitativa presupune verificarea functionarii echipamentelor in parametrii
indicati de documentatia aferenta si se va face pe loc la momentul efectuarii receptied, la sediul
Achizitorului, conform prevederilor din caietul de sarcini.

13.3 - Daca vreunul din produsele inspectate sau testate nu corespunde specificatiilor.
Achizitorul are dreptul s3 il respingd, iar Furnizorul are obligatia, fard a modifica preful
contractului:

a) de a inlocui produsele refuzate (de aducere Ia conformitate);

sau

b} de a face toate modificirile necesare pentru ca produsele sa corespunda specificatiilor lor tehnice
13.4 - Dreptul achizitorului de a inspecta, testa si, daca este necesar, de a respinge nu va fi limitat
sau amanat datorita faptului ca produsele au fost inspectate si testate de furnizor, cu sau fara
participarea unui reprezentant al achizitorului, anterior livrarii acestora la destinatia finala.

14. Livrarea si documentele care insotesc Pprodusele

14.1 Furnizorul are obligatia de a livra produsele in termen de 40 de zile de la data semnarii
contractului, iar Achizitorul are obligatia de a receptiona produsele de la sediul Fumizorului,
respectand termenul de livrare convenit.

14.2. Furnizorul va transmite Achizitorului urmitoarele documente care insofesc produsele:

14.3 - Certificarea de catre Achizitor a faptului ca produsul a fost livrat se face dupa receptie, prin
semnarea de primire de catre reprezentantul autorizat al acestuia pe documentele emise de furnizor
pentru livrare.

14.4 - Livrarea produselor se considera incheiata in momentul in care sunt indeplinite prevederile
clauzelor de receptie a produselor.

15. Perioada de garantie acordati produselor

15.1 - Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele furnizate prin contract nu vor avea niciun
defect ca urmare a proiectului, materialelor sau manoperei sau oricirei alte actiuni sau omisiuni a
furnizorului si ca acestea vor functiona in conditii normale de functionare.

15.2 - (1) Perioada de garantie acordati:

- maxim 24 de luni, in conditii de utilizare normala, incepand cu data receptiei efectuate, dupa
livrarea acestora la Achizitor.

15.3 - Achizitorul are dreptul de a notifica imediat furnizorului, in scris, orice plingere sau
reclamatie ce apare in conformitate cu aceastd garantie.

154 -La primirea unei astfel de notificari, dacs defectiunea face obiectul garantici, inlocuirea
produselor defecte este gratuita, Furnizorul are obligatia de a remedia defectiunea sau de a inlocui
produsul (dacid nu existd solufic tehnicad de reparafic) in perioada convenitd, firi costuri
suplimentarea pentru Achizitor, Produsul si componentele care, in timpul perioadei de garantic le
mlocuiesc pe cele defecte, sunt noi, nefolosite s beneficiazi de o noud perioada de garanlie care
curge de la data inlocuirii produsului.

15.5 - Dacd furnizorul, dupa ce a fost ingtiinfat, nu reuseste si remedieze defectul in perioada
convenitd, achizitorul are dreptul de a lua masuri de remediere pe riscul si spezele furnizorului si
fara a aduce nici un prejudiciu oricaror alte drepturi pe care achizitorul le poate avea {atd de
furnizor prin contraet.



15.6 Constatarea defectiunilor se va efectua la sediul reparatorilor autorizafi ai Furnizorului in
prezenia delegatului autorizat al Achizitorului,

16. Ajustarea pretului contractului

16.1 Pentru produsele livrate platile datorate de achizitor furnizorului sunt cele declarate in
propunerea financiara, anexa la contract.

16.2 Preful contractului este form si ny se actualizeaza.

17. Amendamente

17.1 Partile contractante au dreptul, pe durata indeplinirii contractului, de a conveni modificarea
clauzelor contractului, prin act aditional, numai in cazul aparitiei unor circumstante care lezeaza
interesele comerciale legitime ale acestora si care nu au putut fi prevazute la data incheierij
contractului.

18. Intargieri in indeplinirea contractului

18.1 - Furnizorul are obligatia de a indeplini contractul de furnizare in perioada prevazuta la art.
14.

18.2 - In afara cazului in care achizitorul este de acord cu o prelungire a termenului de livrare,
orice intarziere in indeplinirea contractului da dreptul achizitorului de a solicita penalitati
furnizorului,

19. Cesiunea

19.1 - Oricare dintre partile contractante are dreptul de a cesiona creantele nascute din prezentul
contract, dar numai dupa primirea acordului scris al celeilalte parti,

19.2- Obligatiile nascute din prezentul contract riméanand in sarcina partilor contractante. asa
cum acestea au fost stipulate §i asumate initial.

20. Forta majora

20.1 - Forta majora este constatata de o autoritate competenta.

20.2 - Forta majora exonereaza partile contractante de indeplinirea obligatiilor asumate prin
prezentul contract, pe toata perioada in care aceasta actioneaza.

20.3 - Indeplinirea contractului va fj suspendata in perioada de actiune a fortei majore. dar fara a
prejudicia drepturile ce i se cuveneau partilor pana la aparitia acesteia.

20.4 - Partea contractanta care invoca forta majora are obligatia de a notifica celeilalte parti,
imediat si in mod complet, producerea acesteia si sa ia orice masuri care ii stau la dispozitie in
vederea limitarii consecintelor.

20.5 - Daca forta major actioneazi sau se estimeaz ca va actiona o perioada mai mare de 15 zile,
fiecare parte va avea dreptul si notifice celeilalte parfi incetarea de plin drept a prezentului
comtract, fara ca vreuna din parti si poati pretinde celeilalte daune-interese,

21. Solutionarea litigiilor

21.1 - Achizitorul si furnizorul vor depune toate eforturile pentru a rezolva pe cale amiabila, prin
tratative directe, orice neintelegere sau disputa care se poate ivi intre ei in cadrul sau in legatura
cu indeplinirea contractului.

21.2 - Daca. dupa 15 de zile de la Inceperea acestor tratative, achizitorul si furnizorul nu reusesc
sa rezolve in mod amiabil o divergenta contractuala, fiecare poate solicita ca disputa sa se
solutioneze de catre instantele judecatoresti competente de la sediul achizitorului.

22. Limba care guverneaza contractul
22.1 - Limba care guverneaza contractul este limba romana.
23. Comunicari



23.1 - (1) Orice comunicare intre parti, referitoare la indeplinirea prezentului contract, trebuie sa
[ie transmisa in scris,

(2) Orice document scris trebuie inregistrat atat in momentul transmiterii, cat si in
momentul primirii.
23.2 - Comunicarile dintre parti se pot face si prin telefon. telegrama, telex, fax sau e-mail. cu
conditia confirmarii in seris a primirii comunicarii.
24. Legea aplicabila contractului
24.1 - Contractul va fi interpretat conform legilor din Romania.

Partile au inteles sa incheie astazi, . prezentul contract in doua exemplare, cate
unul pentru fiecare parte.

ACHIZITOR,
FURNIZOR ,
POLITIA LOCALA PLOTESTI



Formular nr.1
Operator economic

(denumirea/numele)
FORMULAR DE OFERTA
D, L e 4456 btvmoe s nemseasasmremns s sm e
(denumirea autoritafii contractante si adresa completa)

Domnilor,

1. Examiniand documentatia de atribuire, subsemnatii. reprezentanti ai ofertantului ...
(denumirea‘numele ofertantuiui) ne oferim ca, in conformitate cu prevederile si cerintele cuprinse in
documentatia mai sus mentionats, si furnizam ................... (denumirea produsuiui) pentru suma de
e (SUMA TR Litere i 0n cifre, precum si moneda afertei) platibild in 30 zile de la
receptia produsului, pentru care se face plata, la care se adaugdi TVA in valoare de
.............................................. (suma in litere §i in cifre, precum si moneda ofertei) si la un pretul unitar
de.....lei’kg fara TVA —exprimate in ANEXA A.

2. Ne angajim ca. in cazul in care oferta noastrd este stabilita cagtigitoare, sd furnizam produsul din
Propunerea tehnica, in graficul de timp solicitat de autoritatea contractants.

3. Ne angajam si menfinem aceasti oferta  valabila pentru o duratdi de
................................................................................... zile (durata in litere si cifre)

respectiv pand ladatade .........oeeueeno., (ziua/luna/anul) si ea va riméne obligatorie pentru noi si poate i
acceptatd oricand fnainte de expirarea perioadei de valabilitate.

4. Precizam ci: (se bifeaza opfiunea corespunzitoare)

|| depunem oferti alternativa, ale carei detalii sunt prezentate intr-un formular de oferia separat, marcat
in mod clar ..alternativa™/"alti oferta”.

|_| nu depunem oferta alternativa.

5. Pana la incheierea si semnarea contractului de achizitie publici aceasta oferta. impreuna cu
comunicarea transmisa de dumneavoastra, prin care oferta noastrii este acceplatd ca fiind castigitoare, vor

constitui un contract angajant intre noi.

6. Infelegem ¢ nu sunteti obligali si acceptati oferta cu cel mai scizut pret sau orice oferta primita.

Data B /
(nume, prenume §i semadiurd),
LS.
i calitate g8 SRt eerens legal autorizat si semnez oferta pentru si in numele

....................................... (denumirea/numele operatorului economic)



ANEXA
la Formularul de oferta

Nr |  Produse UM. | Cantitatea maximd | Prefuri | Valoare oferta | Valoare ofertati |
crt | solicitate a estimata (litri) unitare lei col.5/cursul euro
fi furnizate pentru Contractul de | (Pret/ UM) fara TVA mentionat in
achizitie publica lei fEra (col.3 x col.4) Fisa de date a
TVA achizitiei la cap.
1V.4.2) - euro
1 2 _ 3 4 5 6
1 It

Total Valoare ofertata pe Contract Achizitie
Publica (fard TVA)

IMPORTANT

Preturile unitare din coloana 4, valoarea ofertati din coloana 3, respectiv valoare ofertatd pe Acord
cadru vor fi exprimate in lei, cu doui zecimale fard TVA.

Brata 00w

................................................................................

fnume, prenume $i semndiurd),

L5

incalate dessnaunmssinssnsiis legal autorizat si semnez oferta pentru §i in numele
...................................................... (denumirea/numele operatorului economic)



Formular nr.2

DECLARATIE
privind evitarea conflictului de interese
Subsemnatul/a .......ccooeeererin reprezentant  imputernicit al  operatorului  economic
................................. cu sediul in ..........cceecoeeeer., am luat la cunostinta si declar pe propria

rasp.underc sub sanctiunca excluderii din procedura si sub sanctiunile aplicate faptei de fals in acte
publice, ca nu ne aflam intr-o situatie generatoare de conlict de interese, astfel cum sunt definite la art.
60 din Legea 98/2016 privind achizitiile publice:

a) participarea in procesul de verificare/evaluare a solicitarilor de participare/ofertelor a
persoanelor care defin parfi sociale, pdrfi de interes. actiuni din capitalul subscris al unuia dintre
ofertanfi/candidati, terfi susfindtori sau subcontractanfi propusi ori a persoanelor care fac parte din
consiliul de administrafie/organul de conducere sau de supervizare a unuia dintre ofertanti/candidafi,
ler(i susfindtori ori subconfracian{i propusi;

b) participarea in procesul de verificare/evaluare a solicitirilor de participare/ofertelor a unei
persoane care este so/sofie, rudd sau afin, pand la gradul al doilea inclusiv, cu persoane care fac parte
din consiliul de administragie/organul de conducere sau de supervizare a unuia dintre ofertanti/‘candidafi,
ter{i susfindtori ori subcontractanii propusi;

¢) parliciparea in procesul de verificare/evaluare a solicitarilor de participare/ofertelor a unei
persoane despre care se constatd sau cu privire la care exisid indicii rezonabile/informatii concrete cd
poate avea, direct ori indirect, un interes personal, financiar, economic sau de alti naturd, ori se afld
intr-o altd situatie de naturd sd i afecteze independenta §i imparialitatea pe parcursul procesului de
evaluare,

d) situafia in care ofertantul individual/ofertantul  asociat/candidarul/subcontractantul
propus/terful sustinator are drept membri in cadrul consiliului de administrafie/organului de conducere
sau de supervizare §i/sau arve actionari ori asociafi semnificarivi persoane care sunt sop/sofie, rudd sau
afin pand la gradul ol doilea inclusiv ori care se afla in relafii comerciale cu persoane cu funcfii de
decizie in cadrul autoritdyii contractante sau al furnizorului de servicii de achizifie implicat in procediira
de atribuire;

e) situafia in care ofertantul/candidatul a nominalizat printre principalele persoane desemmnate
pentru executarea contractului persoane care sumt sof/sofie. rudd sau afin pdnd la gradul al doilea
inclusiv ori care se afld in relafii comerciale cu persoane cu functii de decizie in cadrul autoritatii
contractante saw al furnizorului de servicii de achizifie implicat in procedura de atribuire.

Subsemnatul declar ca informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg ca
autoritatea contractanta are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii declaratiilor, orice
documente doveditoare de care dispun.

Inteleg ca in cazul in care aceasta declaraftie nu este conforma cu realitatea voi fi exclus din
procedura si sunt pasibil de incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

Reprezentant imputernicit al operatorului economic

Operator economic



Operator economic

Formular nr.3
DECLARATIE
privind neincadrarea in prevederile art. 164 din Legea 98/2016
Subsemnatul/a ..o Teprezentant imputernicit al operatorului economic
................................. cu sediul i .ovverirrven., declar pe propria raspundere sub sanctiunea

excluderii din procedura si sub sanctiunile aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu ne aflam intr-o
situatie de excludere, astfel cum sunt definite la art. 164 din Legea 98/2016 privind achizitiile publice:

a) constituirea wnui grup infractional arganizal, prevazuld de art. 367 din Legea nr. 286/2009
privind Codul penal, cu modificdrile i completarile ulterioare, sau de dispozitiile corespunzdtoare ale
legislatiei penale a statului in care respectivil operator economic a fost condamnat:

b) infractiuni de coruptie, previzute de art. 289 - 294 din Legea nr. 286/2009, cu modificarile si
completarile ulterioare, 5i infractiuni asimilate infractiunilor de coruplie prevdzute de art. 10 — 13 din
Legea nr. 78/2000 pentru prevenirea, descoperirea i sancfionarea faptelor de corupfie, cu modificarile
81 completarile ulterioare, sau de dispoziiile corespunzitoare ale legislatiei penale a statului in care
respectivul operator economic a fost condamnat:

¢} infracfiuni impotriva intereselor financiare ale Uniunii Europene, prevdzute de art. |81 - 18%5
din Legea nr. 78/2000, cu modificarile si completdrile ulterioare, sau de dispozifiile corespunzdtoare ale
legislatiei penale a statului in care respectivul aperator economic a Jost condamnat;

d) acte de terorism, previzute de art. 32 - 35 5i art. 37 - 38 din Legea nr. 535/2004 privind
prevenirea §i combaterea terorismului, cu modificdrile yi completarile ulterioare, sau de dispozitiile
corespunzatoare ale legislatiei penale g statului in care respectivul operator economic a fost condamnat:

¢) spdlarea banilor, previzutd de art. 29 din Legea nr. 636/2002 pentru prevenirea si
sancfionarea spdldrii banilor, precum si pentru instituirea unor masuri de prevenire §i combatere a
[finanydrii terorismului, republicatd, cu modificdrile ulterioare, sau [inantarea terorismului, prevdzuta de
art. 36 din Legea nr. 3352004, cu modificarile si completarile ulterivare, sau de dispozifiile
corespunzdtoare ale legislafiei penale a statului in care respectivul operator economic a fost condamnat,

f) traficul si exploatarea persoanelor vulnerabile, previzute de art, 209 - 217 din Legea nr.
286/2009, cu modificarile 5i completdarile ulterioare, sau de dispozitiile corespunzdtoare ale legislatiei
penale a statului in care respectivul operator economic a fost condamnat;

g) frauda, in sensul articolului 1 din Convenfia privind protejarea intereselor financiare ale
Comunitajilor Europene din 27 noiembrie 1993

Subsemnatul declar ca informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg ca
autoritatea contractanta are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii declaratiilor, orice
documente doveditoare de care dispun.

Inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea voi fi exclus din
procedura si sunt pasibil de incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

Reprezentant imputernicit al aperatorului economic



Formular nr.4
DECLARATIE

privind neincadrarea in prevederile art. 165 din Legea 98/2016

Subsemnatul/a ... reprezentant imputernicit al operatorului  economic
TSR E T U1 1 G . declar pe propria raspundere sub sanctiunea
excluderii din procedura si sub sanctiunile aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu ne aflam intr-o
situatie de excludere, astfel cum sunt definite 1a art. 165 din Legea 98/2016 privind achizitiile publice:

(1) Auroritatea contractantd exclude din procedura de atribuire orice operator economic despre
care are cunostingd cd yi-a incalcat obligatiile privind plata impozitelor, taxelor sau a contributiilor la
bugetul general consolidat, iar acest lucru a fost stabilit printr-o hatdrdre judecdtoreascd sau decizie
administrativa avénd caracter definitiv si obligatoriu in conformitate cu legea statului in care respectivul
operator economic este infiintat.

(2) Autoritatea contractantda exclude din procedura de atribuire un operator economic in cazul in
care poate demonsira prin orice mijloace adecvate cd respectivul operator economic §i-a incilcar
obligayiile privind plata impozitelor, taxelor sau a contribufiilor la bugetul general consolidat.

(3) Operatorul economic nu este exclus din procedura de atribuire daca, anterior deciziei de
excludere, iyi indeplineste obligafiile prin plata impozitelor, taxelor sau contribufiilor la bugetul general
consolidat datorate ori prin alte modalitifi de stingere a acestora sau beneficiazd, in conditiile legii. de
esalonarea acestora ori de alfe Jacilitdfi in vederea pldfii acestora, inclusiv, dupd caz, a eventualelor
dobdnzi ori penalitdfi de intdrziere acumulate sau a amenzilor.

Subsemnatul declar ca informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg
ca autoritalea contractanta are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii declaratiilor, orice
documente doveditoare de care dispun,

Inteleg ca in cazul in care aceasta declaratic nu este conforma cu realitatea voi fi exclus din
procedura si sunt pasibil de incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

Reprezentant imputernicit al operatorului economic

*daca aperatorul economic se incadredza intr-o situatie de excludere mai sus mentionata, acesta va demonsira cu documenie
ca poate beneficia de deragarile prevazute la art. 166 alin. (2) din Legea 98/2016



Operator economic

Formular nr.5
DECLARATIE
privind neincadrarea in prevederile art. 167 din Legea 98/2016
Subsemnatul/a ... feprezentant imputernicit al operatorului  economic
................................. ot il e OEGTRE pe propria raspundere sub sanctiunea

excluderii din procedura si sub sanctiunile aplicate fapiei de fals in acte publice. ca nu ne aflam intr-o
situatie de excludere, astfel cum sunt definite la art. 167 din Legea 98/2016 privind achizitiile publice:

a) a incalcat obligatiile stabilite potrivit art. 51. iar autoritatea contractantd poate demonstra acest lucru
prin orice mijloc de probd adecvat, cum ar fi decizii ale autoritdtilor competente prin care se constald
incalcarea acestor obligafii;

bj se afld in procedura insolventei sau in lichidare, in supraveghere judiciard sau in incetarea activitdagii
c) a comis o abatere profesionald gravd care ii pune in discufie integritlatea, iar autoritatea contractantd
poate demonstra acest lucru prin orice mijloc de proba adecvat, cum ar fi o decizie a unei instange
Judecdtoresti sau a unei autoritdyi administrative;

d) autoritatea contractantd are suficiente indicii rezonabile/informatii concrete pentru a considera cd
aperatorul economic a incheigt cu alfi operatori economici acorduri care vizeazd denaturarea
concurenfei in cadrul sau in legdturd cu procedura in cauzd:

e} se afla intr-o situatie de conflict de interese in cadrul sau in legdiura cu procedura in cauzd, iar
aceastd situafie nu poate fi remediatd in mod efectiv prin alte méasuri mai pulin severe;

f) participarea anterioard a operatorului economic la pregatirea procedurii de atribuire a condus la o
distorsionare a concurenfei, iar aceastd situatie nu poate fi remediatd prin alte mdsuri mai pufin severe;
& operatorul economic si-a incdleat in mod grav sau repetat obligatiile principale ce-i reveneau in
cadrul unui contract de achizitii publice, al unui contract de achizifii sectoriale sau al unui coniract de
concesiune incheiate anterior, iar aceste incdlcari au dus la incetarea anticipatd a respectivului contracl,
pPlata de daune-interese sau alte sanctiuni comparahile;

h) operatorul economic s-a facut vinoval de declaratii false in conginutul informatiilor transmise la
solicitarea autoritd|ii contractante in scopul verificdrii absenfei motivelor de excludere sau al indeplinirii
criteriilor de calificare §i selecfie, nu a prezentai aceste informafii sau nu este in mésurd sd prezinte
documentele justificative solicitate;

i) operatorul economic a incercat sa influenfeze in mod nelegal procesul decizional al autoritdfii
conmtractanie. sa obfing informatii confidenfiale care i-ar putea conferi avantaje nejustificate in cadrul
procedurii de atribuire sau a furnizat din neglijfentd informatii eronate care pot avea o influenti
semnificativa asupra deciziilor autoritdfii contractante privind excluderea din procedura de atribuire a
respeclivului aperator economic, selectarea acestuia sau atribuirea contractului de achizitie
publicd‘acordului-cadru cdire respectivul operator economic.

Subsemnatul declar ca informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg ca
auloritatea contractanta are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii declaratiilor, orice
documente doveditoare de care dispun.

Inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea voi fi exclus din
procedura si sunt pasibil de incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

Reprezentant imputernicit al aperatorului economic

*daca operatorul economic se incadreaza intr-o situatie de excludere mai sus mentionata, acesta va demonstra cu documente
ca pogte beneficia de derogarile prevazute la art. 167 alin. (2) sifsau art, 171 din Legea 98/2016



